ad
& -
portugués »

-

Movement by Perfection

ZAtop

Motor sincrono de rotor interno sem engrenagem

SM200.40E
SM200.45E

Saida 2026/04

Manual Original de Operagodes
Guardar para utilizagao futura!

[N

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005 | 01013507-P ZIEHL-ABEGG



Manual Original de Operagées
SM200.40E-45E

Vista geral do conteudo

Vista geral do contetido

(3}

Introducgao

1.1 Responsabilidade

1.2 Validade e significado das instru¢des
1.3  Grupo-alvo do manual de instrugdes
1.4  Outros documentos aplicaveis

Indicagbes de segurancga

Revestimento a posteriori

Transporte e armazenamento

3.2

Armazenamento

Vista geral do produto

6

2/96

41 ZAtop SM200.40-45E

4.2 Placa de identificagdo do motor

4.3 Descrigao funcional do sistema motor do elevador
Montagem

5.1  Preparar a montagem

5.2  Montar o sistema motor do elevador

5.3 Colocagéo dos cabos

Instalagao elétrica

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005



Manual Original de Operagées
SM200.40E-45E

Vista geral do conteudo

6.12 Ligar a ventilagao externa

Arranque

7.6 Evacuacgao de emergéncia automatica

Avarias e mensagens

9.11 Acessorios disponiveis
Desativacao
Desmantelamento

Certificados

12.3 Certificados de exame de tipo UE

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005

3/96



Manual Original de Operagées Vista geral do contetido
SM200.40E-45E

12.4 Comprovativo de calculo 58
13 Anexo 60
131ManualdooperadorTravéoROBA®twmstop®T|p0801205_1361
132Ajusteemontagemdomlcromterruptor80
133AjusteemontagemdosensordeprOXImldadelndutlvo82
134 Instrugdes de montagem da alavanca de desbloqueio manual do travao de servigo 86
14 Dados técnicos 88
L
142POI|adetragé088
143VeIOC|dadeded|spar088
144T|podeprotegé089
14SCond|gaesamb|ente89
L
147M|cr0|nterruptor90
148SensordeprOX|m|dade|ndut|vo90
149T|podevent||agaoexterna90
1410FolhadedlmensoesZAtopSM2004OE45E91
B e
1412Legendadafolhaded|mensoes93

4/96 - A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005



Manual Original de Operagées Indicacdes de seguranga
SM200.40E-45E

1 Introducéo

1.1 Responsabilidade

O cumprimento das seguintes especificagdes também serve para a seguranga do produto. Em caso de inobser-
vancia dos avisos mencionados, nomeadamente sobre seguranga geral, transporte, armazenamento, montagem,
condigdes de servigo, colocagdo em funcionamento, conservagdo, manutengao, limpeza e eliminagao / reciclagem,
o produto pode eventualmente néo ser operado de forma segura e representar um perigo para a vida e a integri-
dade fisica dos utilizadores e de terceiros. Consequentemente, o incumprimento das seguintes especificagdes
pode implicar ndo s6 a perda dos direitos legais relacionados com a responsabilidade por defeitos materiais, como
também a responsabilidade do comprador pelo produto que se tornou inseguro em virtude do desvio em relacéo
as especificagoes.

1.2 Validade e significado das instrugoes
Estas instru¢des sao validas para os sistemas motores de elevador SM200.40E-45E.

A série pode ser identificada na designacgao do tipo, ver Placa de identificacdo do motor, page 12.

Estas instrugdes aplicam-se apenas ao produto da ZIEHL-ABEGG e nao a toda a instalagédo. Se forem utilizados
ou montados aparelhos adicionais, devem ser respeitadas as respetivas instrugdes.

As instrugdes fornecem orientagbes para um trabalho seguro.

> Deve guardar as instrugdes para que todas as pessoas que trabalhem com o produto possam aceder as mes-
mas.

D> Transmita as instrugdes aos utilizadores seguintes.
[> Leia e siga as instrugdes na integra.

1.3 Grupo-alvo do manual de instrugoes

Este manual de instrugdes destina-se ao pessoal de transporte, pessoal de montagem com formagao mecanica e
eletrotécnica, eletricistas especializados, pessoal com formagéao elétrica, pessoal de colocagao em funcionamento
e pessoal de manutengao, consulte Requisitos para o pessoal, page 6.

1.4 Outros documentos aplicaveis
Para as instru¢des, observar os seguintes documentos:

@ Confirmagao de encomenda

@ Configuragao

@ Instru¢des do conversor de frequéncia

@ Instru¢cdes de montagem A-TIAxx_xx para peca de substituicao
Versdes atuais da A-TIA em: https://www.ziehl-abegg.com/bal

2 INndicacdes de seguranca

2.1 Utilizagao conforme as disposi¢oes vigentes

O produto ndo esta pronto a ser utilizado, mas foi concebido como sistema motor de elevador composto por motor,
polia motriz, travao e codificador absoluto para elevadores de cabo com e sem sala de maquinas. O produto é um
sistema motor de elevador sem engrenagem.

O manual faz parte deste produto. O produto destina-se a ser utilizado apenas de acordo com estas instrugdes.
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2.2 Requisitos para o pessoal

A entidade adjudicante das medidas necessarias no ciclo de vida do produto é responsavel pela qualificagéo sufi-
ciente do pessoal que as executa.

Pessoal Requisitos minimos, conhecimentos e experiéncia

Gestor de projetos e proje- | Eles sdo responsaveis pelo projeto de toda a instalagdo. Possuem conhecimentos
tista sobre as normas aplicaveis, disposicoes legais e regulamentos de seguranca.
Transportador Lida com seguranga com empilhadores, cargas e regulamentos de transporte.

Identifica e evita perigos que podem ocorrer durante o transporte do produto. Foi
instruido e formado sobre o equipamento de prote¢do necessario e as medidas de
protecéao.

Pessoal de montagem Manuseia ferramentas, cargas e instrugdes de montagem com segurancga. ldentifi-
ca e evita perigos durante a montagem do produto. Foi instruido e formado sobre o
equipamento de prote¢cao necessario e as medidas de protegao.

Electricista especializado Possui formacao técnica na area da eletrotecnia. Reconhece e evita perigos que
resultam da eletricidade. Foi instruida e treinada sobre o equipamento de protegao
necessario e as medidas de protegao.

Cumpre as regras técnicas especificas e possui os seguintes conhecimentos ele-
trotécnicos:

@ Ler e compreender completamente os esquemas de ligagdes elétricas.
= Compreender todas as inter-relagbes relativas aos dispositivos de segurancga.
@ Conhecer a fungao e a estrutura dos componentes elétricos utilizados.

Pessoal com formacao Pessoal instruido ou supervisionado por um electricista especializado. Reconhece
elétrica e evita perigos que resultam da eletricidade. Foi informado sobre as tarefas atribui-
das e os possiveis perigos em caso de comportamento inadequado. Foi instruido e
formado sobre o equipamento de protegdo necessario e as medidas de protecgao.

Coloc. Funcion Manuseia com seguranga todo o sistema. Identifica e evita perigos potenciais
durante o arranque. Ele foi instruido e treinado sobre o equipamento de protegao
necessario e as medidas de protegao.

Pessoal de manutengéao Manuseia com seguranga todo o sistema. Identifica e evita perigos potenciais du-

rante a manutencao e conservagao. Foi instruido e formado sobre o equipamento

de protegdo necessario e as medidas de protecdo. Reconhece e evita perigos que
resultam da eletricidade.

2.3 Pecas sob tensao
O contacto com as pecgas condutoras de tenséo constitui perigo de morte devido a choque elétrico.

> NAO tocar nos pontos de ligagdo dos cabos, pontos de aperto, pecas da bobinagem do motor, condensador.

Antes de iniciar os trabalhos, desligue o produto da corrente elétrica e proteja-o para que nao se volte a ligar
inadvertidamente.

Confirme a auséncia de tensao através de um verificador de tensao bipolar.

NAO passar objetos ou membros do corpo através de aberturas.

Utilizar o produto de acordo com a classe de protecéo IP.

D> Verificar se o produto apresenta danos e, no caso de defeitos no isolamento, néo utilizar o produto.

>
>
>
>

2.4 Campos magneéticos fortes

No travao sdo gerados campos magnéticos fortes e podem representar perigo de vida para pessoas com pace-
makers.

> NAO permita que pessoas com pacemakers se aproximem do sistema motor do elevador.

> Antes de iniciar os trabalhos, desligue o produto da corrente elétrica e proteja-o para que nao se volte a ligar
inadvertidamente.

D> Inspecione o produto quanto a danos.
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2.5 Aparelho de protegao

Agarrar o defletor, o dispositivo antissalto do cabo ou a protegao do cabo durante a operacao pode causar ferimen-
tos graves.

> NAO intervir durante o funcionamento do elevador.

> Aguardar até que o produto esteja imobilizado.

2.6 Nao tocar nos cabos

O contacto com os cabos durante a operagao pode resultar em ferimentos graves.

> Utilize o produto com a cobertura da roldana motriz, a prote¢do do cabo ou o dispositivo antissalto do cabo.
> NAO tocar nos cabos enquanto a transmiss&o do elevador estiver em funcionamento.

> Aguardar até que o produto esteja imobilizado.

2.7 Pecas rotativas

A velocidades elevadas e com pouca iluminagéo, as pegas rotativas ndo sao visiveis e podem provocar ferimentos
graves.

> NAO opere o produto sem os equipamentos de protecdo necessarios.

> Manter as distancias de seguranga na zona de perigo.

> NAO mantenha objetos ou membros na area de recolha da polia de tragéo.
2.8 Arranque automatico

Ao trabalhar com o produto sob tensao, este pode reiniciar automaticamente e provocar ferimentos graves.

D> Desligar o equipamento. Antes de iniciar os trabalhos no produto, verificar a auséncia de tenséo e protegé-lo
contra religacdo inadvertida.

2.9 Alteracgoes e pecga de substituicao

As modificagdes ndo autorizadas e a pecga de substituicdo ndo aprovada podem causar ferimentos graves.
> NAO introduza quaisquer modificagbes nao autorizadas no dispositivo.

> Obtenha a aprovagao por escrito da ZIEHL-ABEGG antes de efetuar quaisquer alteragoes.

D> Utilizar peca de substituicdo de ZIEHL-ABEGG.

210 Nao desmontar os componentes

A desmontagem de componentes pode resultar em ferimentos graves.

> NAO remover nem colocar fora de servigo quaisquer componentes do produto, por exemplo, a cobertura da
polia de tragado e a monitorizagao do desbloqueio do travao.

211 Proteger o produto contra sujidade
Sujidade no produto e nos componentes relevantes para a seguranga pode causar ferimentos graves.

> Proteja o produto contra pd, sujidade, trabalhos de soldadura e agua. Cubra o produto quando trabalhar no
elevador.

> Remover os residuos de montagem no compartimento das maquinas ou no pogo de extragdo.

> NAO coloque os travdes e a polia motriz em contacto com lubrificantes, em particular a superficie de travagem
do rotor e as ranhuras da polia motriz devem estar limpas.

> NAO limpe os componentes elétricos com agua ou outros liquidos, por exemplo, os microinterruptores.

212 Superficies quentes

As superficies quentes do produto podem provocar queimaduras.
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> Deixe o produto arrefecer antes de o trabalhar.

> Usar equipamento de protecéo, por ex. luvas de protecao.

213 Perigo de explosao

O produto fica quente durante o funcionamento e pode causar uma explosao se estiver numa atmosfera explosiva.

> NAO utilizar o produto numa atmosfera potencialmente explosiva.

214 Vibragoes excessivas
Oscilagdes elevadas podem provocar falhas e reduzir a vida util do produto.

> Assegurar um funcionamento sem vibragées e evitar ressonancias do sistema.

2.15 Intervencgodes de soldadura
Os trabalhos de soldadura na sala de maquinas ou no pogo do elevador podem provocar danos materiais.

> NAO utilize o produto como ponto de ligagéo a terra para soldadura.

216 Carga eletrostatica
Uma carga eletrostatica pode provocar danos materiais.

D> Antes de trabalhar em componentes elétricos, descarregar-se, por ex., tocando em pecas metélicas ligadas a
terra.

> NAO tocar nos pinos do cabo do sensor e do sistema eletrénico.

217 Impactos e choques

Manuseie o produto com cuidado. Os impactos e pancadas provocam danos materiais visiveis e invisiveis.
D> Transportar o produto na embalagem original.

[> NAO pisar o produto.

218 Condi¢cdoes ambiente

Temperaturas demasiado elevadas ou demasiado baixas ou humidade do ar ambiente demasiado elevada podem
provocar danos materiais no travao, travao de servigo ou travao de seguranga.

> Observar as temperaturas ambiente indicadas, ver Condigées ambiente, page 89.
> Observar a humidade do ar ambiente indicada, ver Condigées ambiente, page 89.

219 Revestimento a posteriori
Um revestimento posterior do produto pode provocar danos materiais.

> NAO ZIEHL-ABEGG revestir o produto sem consultar.

3 Transporte e armazenamento

Qualificagdo do pessoal: Transportador
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3.1 Transporte

= Perigo de esmagamento devido a cargas suspensas e pegas em movimento des-
A ATENQAO controlado.

> Usar capacete de protegado, luvas de protegdo e calgado de segurancga.
> Observar as cargas durante o transporte.

> NUNCA permanecer ou agarrar cargas suspensas por baixo.

> Pousar a carga quando sair do local de trabalho.

| 1 | Pontos de ancoragem

Procedimento:

Transportar o produto na embalagem original, sobre uma palete.

Desembalar o produto.

Inspecione o produto quanto a danos.

Selecione o dispositivo de elevagado de acordo com o peso indicado na placa de caracteristicas.
Transportar o produto pelos quatro pontos de ancoragem (1).

Descartar o material de embalagem de acordo com os regulamentos locais.

ook wN =

3.1.1 Elevar

t | 1 | Pontos de ancoragem

mn. 200 mm

Procedimento:
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1. Igar o produto simultaneamente pelos quatro pontos de ancoragem (1).

= Ferimentos graves causados pelo excesso de tragao obliqua permitida dos
A ATENQAO pontos de fixagao.

D> Verifique o alinhamento dos pontos de fixagdo e, se necessario, coloque-os na posigao correta.
> NAO exceder a tragéo obliqua permitida de 45° dos pontos de ancoragem.

2. Manter a altura das correntes de elevagao de, no minimo, 200 mm.

3.2 Armazenamento
Condigoes prévias:

O produto deve ser armazenado nas condigdes ambientais especificadas nos dados técnicos, ver Condi¢cées am-
biente, page 89.

Procedimento:

D> Proteger o produto da humidade, sujidade e fontes de calor.
D> Armazenamento até 12 meses: Antes da instalagao, liberte o travao e rode o eixo do motor manualmente.

> Armazenamento superior a 12 meses: A cada 3 meses, liberte o travao e rode manualmente o eixo do motor 3
voltas em ambas as diregdes.
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4 Vista geral do produto

4.1 ZAtop SM200.40-45E
1 2 3 4

Vista geral do produto

7 8 910

11

Ponto de ancoragem

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005

1 Proteg¢édo do cabo 7 Ventilagdo externa, opcional
2 3.2 protecéo de cabo, opcional 8 Caixa de terminais do motor
3 Placa de fixagdo da polia de tragdo 9 Caixa de terminais do travdo
4 Polia de tragao 10 Travdo RTW800

5 Caixa do sistema motor do elevador 11 Codificador absoluto

6

5
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4.2 Placa de identificagdao do motor

Exemplo da placa de identificagéo do travao:

1 23456 7
! ‘ ‘
31— -ﬂ:' i : ( € UK i
Al FHEE CA | ZIEHL-ABEGG
30 SN 24080087/001 Dlale 13]03.2024 | ATKonfO0000000041765 8
29 Type SM180.35C-14 — 9
28 Ur3ACY 360 V| Poles 14 [pr 11,9 kW 10
27 Ru20 0,576 Ohm | Lift Duty Cycle 60 % |nr 384 rpm 11
26 u_G 281V|IEC Duty S3 30 % [Tr 295,0 Nm 12
25 COSPHI og7fsvth [ 240||ir 305A 13
24—« 44,8 Hz |Weight I / 181 kg || Tmax 520 Nm 14
23 Fan wor201[F | || P21 | Imax 51,0 A 15
ety a G 7o 160] wpsenfesp e
22 2120191817 16
1 Céddigo QR 18 duragéo de ligagao permitida no modo tipico
2 Dados do fabricante de elevador
3 Identificacdo da certificagdo do produto 19 Deslocagbes por hora
4 Campo de informagéo, opcional 20 Modo operativo
5 Identificagdo da certificagdo do produto 21 Peso
6 Namero de polos 22 Classe de isolamento
7 Fabricante 23 Tipo de ventilagdo externa
8 Numero de artigo 24 Frequéncia nominal
9 Campo de informagéo, opcional 25 cos ¢ - fator de poténcia
10 Poténcia nominal 26 tenséo regenerativa
11 Regime de rotagées nominais 27 Resisténcia do enrolamento
12 Binario nominal 28 Tenséo atribuida/forma da rede/tipo de comu-
; tacdo
13 corriente nom. 29 Too d
14 Momento de aceleragao po de motor
~ 30 Numero do motor
15 Corrente de aceleragao 37 ol
16 Ciclo de servigo segundo IEC olograma
17 Tipo de protecdo

4.3 Descrigao funcional do sistema motor do elevador

Protecao do cabo

A protecao do cabo serve de protecéo contra uma intromissao na polia motriz.

A protegéo do cabo impede que estes saiam das ranhuras da roldana motriz, por exemplo, se o cabo ficar frouxo.

Polia de tragao

A polia de tracao transfere a forga motriz do sistema motor do elevador para os cabos ligados a cabina do eleva-
dor. Faz com que a cabina se mova através da fricgéo.
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3.° dispositivo antissalto do cabo opcional

O 3.° dispositivo antissalto do cabo é necessaria em determinadas posi¢cdes de montagem do acionamento de
elevador, por ex., na montagem nos pés acima da cabega.

O 3.° dispositivo antissalto do cabo impede que os cabos saiam das ranhuras da polia de tragao, por ex., se 0
cabo ficar frouxo.

Ventilagao externa opcional

A ventilagcdo externa é utilizada para a refrigeracao adicional do acionamento do elevador.

Pontos de ancoragem

Os pontos de fixagao estao preparados exclusivamente para o transporte do sistema motor de elevador, incluindo
o travao e a polia de tragao.

Caixa de terminais

Os componentes elétricos, por ex., os travdes, sdo ligados na caixa de terminais.

O esquema de ligagbes esta colado na tampa.

Travao

Os travdes so6 estao preparados para uma aplicagao estatica como travao de paragem. A travagem dindmica deve
ser limitada a travagens DE EMERGENCIA e travagens durante deslocagdes de inspegao.

O travao nao se desgasta se for utilizado apenas como travao de retencdo. Quanto mais frequentemente o travao
for utilizado para a PARAGEM DE EMERGENCIA, maior sera o desgaste do revestimento de fricgao.

Codificador absoluto

O codificador absoluto transmite sinais ao conversor de frequéncia para o comando.

O Montagem

Qualificagdo do pessoal: Pessoal de montagem

= Perigo de esmagamento devido a cargas suspensas e pegas em movimento des-
A ATENQAO controlado.

> Usar capacete de protegado, luvas de protegdo e calgado de segurancga.
> Observar as cargas durante o transporte.

> NUNCA permanecer ou agarrar cargas suspensas por baixo.

> Pousar a carga quando sair do local de trabalho.

ATEN(;AO Danos materiais devido a cargas excessivas.

> NAO transporte cargas adicionais no ponto de fixagdo, p, ex., estruturas da maquina.

5.1 Preparar a montagem

Procedimento:
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Respeite o periodo de armazenamento, consulte Armazenamento, page 10

Selecione o dispositivo de elevagao de acordo com o peso indicado na placa de caracteristicas.
Transporte o produto pelos pontos de elevagéo.

Verifique se o produto apresenta danos. NAO utilize produtos danificados.

Efetue uma inspecgao visual para ver se o verniz de seguranga dos parafusos de fixagao do travao, da moni-
torizagdo do desbloqueio do codificador absoluto e da polia de tragdo nao apresenta danos. Se o verniz de
seguranga estiver danificado ou em falta, ndo colocar o produto em funcionamento e contactar a assisténcia.

Verifique se o fornecimento de ar para arrefecer o sistema motor do elevador ndo esta obstruido.
7. Posicione o sistema motor do elevador. B e

o kb=

o

Distancia para a substituigdo do travao:
Minimo 170 mm até a parede

Distancia para a ventilagdo externa:
Pelo menos 100 mm para cima em relagédo a super-
ficies sobrepostas

Se a distancia para cima nao for suficiente: 176 mm
Ligue o cabo do motor antes de posicionar o acio- s
namento do elevador, consulte .

Se nao for possivel respeitar as distancias:

A funcao da ventilagdo externa esta limitada e o
acionamento do elevador tem de ser deslocado
durante a substituicao.

100 mm

T

W

SEAry

SRR,

5.2 Montar o sistema motor do elevador

ATENQAO Danos materiais devido a montagem com tenso.

> NAO montar o sistema motor do elevador sob tens3o.
D> Alirregularidade admissivel da superficie de aparafusamento é de 0,3 mm.

> Aplicar a superficie de instalagdo resisténcia suficiente a tor¢éo e estabilidade para a absorgao das forgas que
ocorrem

Adicionalmente, utilizar a seguinte ferramenta especial:
o Chave dinamométrica para binario de aperto de 390 Nm
Condigoes prévias:

Utilize os seguintes tipos de parafusos:

o 4 parafusos sextavados ISO 4014 - M20 - 8.8
o 4 parafusos sextavados ISO 4017 - M20 - 8.8
o 4 parafusos de cabega cilindrica ISO 4762 - M20 - 8.8

Procedimento:
1. Montar o motor do elevador com 4 parafusos.
2. Aperte os parafusos em cruz com um binario de aperto de 390 Nm em, pelo menos, dois passos.

5.3 Colocacao dos cabos

Procedimento:
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1. Remover e guardar a protegéo do cabo (2), consul-
tar Substituir a prote¢do do cabo 3 e o dispositivo
antissalto do cabo, page 34.

ATENGAO Danos materiais devido uma forga incorre-
ta do cabo de tragao.

> Se a polia de tragdo tiver mais ranhuras do que
cabos, coloque os cabos no centro ou na diregao
da caixa do sistema motor do elevador.

ZIEHL-ABEGE ] ZIEHL-ABEGS ]

2. Colocar os cabos nas ranhuras da polia de tra-
cao (1).
Prestar atengéo ao assento correto dos cabos:
- NENHUMA pressao de superficie elevada entre a
polia motriz e os cabos.
- NENHUMA entrada de cabo inclinada na polia
motriz ou nas roldanas.
- Instalar os cabos sem torcer.

ATENGAO! Danos materiais devido a diregdo da
forga do cabo resultante.

> Manter o sentido da forga do cabo resultante do
cabo de tragdo de +15° sem apoio lateral de unido
positiva.

> Manter o sentido da forga do cabo resultante do
cabo de tracdo de +45° com apoio lateral de unido
positiva.

+15° +45°

3. Montar a protegdo do cabo (2), consultar Substituir
a protecdo do cabo 3 e o dispositivo antissalto do
cabo, page 34.

B INnstalacao eletrica

Qualificagdo do pessoal: Eletricista especializado ou eletricista com formagéo

6.1 Ligar o sistema motor do elevador
Condicoes prévias:
@ Comprimento maximo do cabo do motor: 25 m
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o Cabos blindados

Procedimento:

1.

6.2

Ligar o conversor de frequéncia (1) de acordo com
0 esquema de ligagbes, na fase correta.

Ligar a monitorizagdo da temperatura do motor (2)
de acordo com o esquema de ligacdes.

Se o sentido de marcha real ndo coincidir com o
sentido de marcha selecionado, NAO trocar as liga-
¢bes de fases, mas sim alterar o sentido de rotacao
do sistema motor do elevador na parametrizagao
do conversor de frequéncia, ver manual do opera-
dor do conversor de frequéncia.

Ligar a blindagem do cabo do motor

Instalagéao elétrica

2 —t

O prensa-cabo CEM encontra-se no interior da caixa de terminais.

Condigoes prévias:

@ Utilizar um cabo de motor blindado.
= Ablindagem tem de cobrir toda a extensao da lateral do motor e do conversor de frequéncia.

@ A blindagem do cabo do motor esta exposta num comprimento de no minimo 10 mm.

Procedimento:

1.

2.

16/96

Desapertar os parafusos de fixagdo (3) na tampa
da caixa de terminais (1) e retirar a tampa.

A posicao dos parafusos de fixagao pode variar
consoante o tamanho do motor.

Desenroscar a cobertura (2).

&—3
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3. Inserir o cabo do motor (8) no prensa-cabo CEM

existente (7). 4 5 6 7 8

4. Posicionar o cabo do motor (8). A mola de con-
tacto (6) tem de entrar em contacto com a area
exposta (5).

5. Verificar a ligagdo com um verificador de continui-
dade.

6. Aparafusar o prensa-cabo CEM (7) com o cabo do
motor (8) na abertura da caixa de terminais.

Consultar o tamanho do motor na placa de ca-
racteristicas, ver Placa de identificagdo do motor,

page 12.

Tamanho do Tamanho do Binario de

motor prensa-cabos | aperto
CEM

SM200.40E- M25 x 1,5 12 Nm

-45E M32 x 1,5 18 Nm
M40 x 1,5 18 Nm

SM205.40A- M25x 1,5 12 Nm

-45A M32 x 1,5 18 Nm

SM210.60B- M25x 1,5 12 Nm

-70B M32 x 1,5 18 Nm
M40 x 1,5 18 Nm

7. Ligar o cabo do motor (8) aos terminais U, Ve W,
consultar o esquema de ligagbes K293 com resis-
téncia NTC.

8. Ligar o monitor de temperatura, consultar Ligar o
monitor de temperatura.

9. Colocar a tampa da caixa de terminais (9).

10. Enroscar os parafusos de fixagéo (10) e apertar — 9
com um binario de aperto de 9,5 Nm.

——10

6.3 Ligar o monitor de temperatura

Na bobina estdo montadas resisténcias NTC ou sensores de temperatura PT100 para monitorizagao da tempera-
tura. Utilize resisténcias NTC ou sensores de temperatura PT100 para protegdo do motor.

Procedimento:

1. Ligar o monitor de temperatura, consultar o esquema de ligagdes. NAO aplique uma tensao superior a 2,5 V.
2. Avalie a monitorizagao da temperatura com uma unidade de monitorizagdo adequada.
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Esquema de ligagdes K293 com resisténcia NTC (PTC)

1 2 1 Ligacéo elétrica do motor
| Borne: U1, V1, W1
o 2 | Resisténcia NTC

had — L]

2 .

U1 ﬁz - |—§

Ee Sz23

0D{00 24 2828
SCHIRM == =0

PE SEREEN e a=—x

il i, =
GE w =2

1 = Zl-qzlﬂ_:

Wi v bl o —

® 2235
== g
H =0 = =]
- e & T =
K293 O 2= F
Teilenummer / o —® =

part aumber 02007151

AN\

Aviso sobre a ligacao:

D> Ligar o cabo de ligagdo da resisténcia NTC a unidade de comando.
> Tensdo maxima de ensaio: 2,5V

Esquema de ligagdes K315 com sensor de temperatura PT100

PTI00 max. BO°C = 16711 Ohm 1 Ligagéo elétrica do motor
Borne: U1, V1, W1
8 E -] E 2 Verificar o sensor de tempe-
U1 o = = ~ ratura PT100
2l & g &
= z| _| % Bornes: 1TP1, 1TP2, 2TP1,
'H~“~ “H 2 2TP2
W1 V1 E E ;': E
® 1. T
121345
K315

Teilenummer /
part mumber 01013675

Aviso sobre a ligagao:

D> Ligar o cabo de ligagao do sensor de temperatura PT100 ao aparelho de comando.
> Temperatura medida maxima: 160 °C
> Resisténcia maxima: 161,1 Ohm

6.4 Ligar um condutor de prote¢ao adicional

O condutor de protecgdo do cabo do motor tem de ter uma secgéo transversal minima de 10 mm?2. Caso contrario,
€ necessario ligar um 2.° condutor de protecgéo.

Condigoes prévias:
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A seccao transversal do 2.° condutor de protecgdo corresponde, no minimo, a seccgao transversal do condutor de
protecgcao do cabo do motor.
Procedimento:
1. Selecionar o parafuso sextavado (1) ou o parafuso
sextavado (2) para a ligagdo do 2.° condutor de ;
protecéao. WE

2. Desenroscar o parafuso sextavado com todas as
anilhas.

o) @ \s

1 —— D

3. Ligar o 2.° condutor de protecgéo a caixa (8) da
seguinte forma:

Parafuso sextavado (3)
Anilha de latdo (4)
Terminal de cabo (5)
Anilha de latdo (6)
Anilha de contacto (7)

4. Apertar o parafuso sextavado com um binario de
aperto de 3,5 Nm (2,6 ft. Ib.).

apl

|

- —
oy ——

6.5 Ligar o codificador absoluto

O offset do encoder de valor absoluto esta ajustado de fabrica para 0, para tal é ligada tensao continua com U em
+eVeWem-

ATENQAO Perda da definicdo de fabrica devido a parafusos soltos.

> NAO desapertAR os parafusos no codificador absoluto.

[> Se os parafusos tiverem sido soltos ou se o conversor de frequéncia utilizado tiver um offset diferente do des-
crito, deve calibrar o codificador absoluto, ver manual do operador do conversor de frequéncia.

Condigoes prévias:

@ Comprimento do cabo do codificador absoluto: maximo 25 m (82 pés)
@ Cabo blindado

Procedimento:

1. Utilizar o cabo fornecido ou conceber um cabo correspondente, ver Atribuigdo dos contactos do codificador
absoluto:

- Distribui¢cdo dos contactos do codificador absoluto ECN1313 EnDat e ECN1313 SSI, page 20
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Instalagao elétrica

- Distribuicdo dos contactos do codificador absoluto ERN1387, page 20
2. Consulte as ligagbes e o comprimento do cabo na tabela, ver Ligagdo e comprimento do cabo do codificador

absoluto, page 20.

3. Calibrar o codificador absoluto, ver Manual do operador do conversor de frequéncia.

6.6 Ligagdo e comprimento do cabo do codificador absoluto

Codificador absoluto ECN1313 EnDat/ECN1313 SSI/ERN1387

Ligagao Ficha M16 x 0,75 SV120
Comprimento do cabo 24,5 cm (9.64 pol.)
Cabo de ligacao do conversor de frequéncia opcional

Cabos de extensao opcional

6.7 Distribuicao dos contactos do codificador absoluto ECN1313 EnDat e ECN1313 SSI

Conector Funcao Descricéo

ZIEHL-ABEGG

M16 x 0,75

SV 120

A DATA+ Linha de dados para comunicagdo com o codificador absoluto
B DATA- Linha de dados inversa

C Sensor Up Cabo sensor da alimentacéo de tensao positivo

D Para cima Alimentacédo de tensdo +5V CC

E ov Massa Alimentagao de tensao

F B+ Sinusoidal pista analdgica B

G CLOCK- Cabo de comando inverso

H CLOCK+ Cabo ciclico para transmissdo em série

J Sensor 0 V Cabo do sensor da tensao do codificador de valor absoluto negativo
K A+ Sinusoidal faixa analégica A

L A- Trago analdgico A cosinusoidal inverso

M B- Sinusoidal inverso da faixa analégica B

6.8 Distribuicao dos contactos do codificador absoluto ERN1387

Conector Funcgao Descrigao
ZIEHL-ABEGG
M16 x 0,75
SV 120
A C+ Sinal de comutagéo cosseno
B C- Sinal de comutagao cosseno inverso
C D+ Sinal de comutagéo seno
D Para cima Alimentacédo de tensdo +5V CC
E ov Massa Alimentagao de tensao
F B+ Sinusoidal pista analégica B
G D- Sinal de comutagao seno inverso
H R+ Sinal de referéncia
J R- Sinal de referéncia inverso
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Conector Funcao Descrigao

ZIEHL-ABEGG

M16 x 0,75

SV 120

K A+ Sinusoidal faixa analégica A

L A- Trago analégico A cosinusoidal inverso
M B- Sinusoidal inverso da faixa analégica B

6.9 Monitorizacao do desbloqueio dos travoes
Para obter detalhes, consulte as instrugées do fabricante do travdo em Anexo, page 60.

A monitorizagdo do desbloqueio serve para monitorizar o estado de funcionamento dos travées. O comando do
elevador tem de avaliar os sinais dos microinterruptores para a monitorizagdo do desbloqueio, ver:

@ Esquema de ligagbes com microinterruptor V096 , page 22.
©  Esquema de ligagbes com sensor de proximidade indutivo V112, page 22

Procedimento:

1. Analisar a monitorizagao do desbloqueio dos travoes. Monitorizar e avaliar separadamente a alteragao de esta-
do de ambos os circuitos dos travdes.

Se a monitorizagao do desbloqueio ndo alterar o seu sinal durante o arranque, o sistema motor do elevador
nao pode arrancar.

Os travdes sao fornecidos com supervisdes de desbloqueio montadas e ajustadas de fabrica. Se um microinter-
ruptor ou interruptor de proximidade indutivo falhar, substitua o microinterruptor ou o interruptor de proximidade
indutivo:

@ ver dados técnicos, Microinterruptor, page 90

@ ver Ajuste e montagem do microinterruptor, page 80

@ ver dados técnicos, Sensor de proximidade indutivo, page 90

@ ver Ajuste e montagem do sensor de proximidade indutivo, page 82

6.10 Ligar o travao

Observar o esquema de ligagdes colado na caixa de bornes. Este pode divergir do esquema de ligagdes padrao
nas instrucoes.

Para um melhor acesso, a caixa de bornes do travao também pode ser montada no local.

ATENQAO Danos materiais devido a tensdo excessiva.

Se o tempo de funcionamento for demasiado elevado durante um determinado periodo de tempo, o travao deixa
de poder ser libertado corretamente.

> NAO solte o travdo de forma permanente.
> NAO exceda o tempo de funcionamento permitido de, no maximo, 60% do travao.

Pré-requisitos:
O travao esta sem corrente.
Procedimento:

Ligue o travao e os microinterruptores ou interruptores de proximidade indutivos, consulte o esquema de ligacdes
V096 ou V112,
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Instalagao elétrica

= O 1.° circuito dos travdes (1) nos terminais 1 e 2.

= O microinterruptor (2) ou o interruptor de proximidade indutivo (2) para o 1.° circuito dos travoes nos terminais 3
ab.

@ O 2.° circuito dos travdes (3) nos terminais 6 e 7.

@ O microinterruptor (4) ou o interruptor de proximidade indutivo (4) para o 2.° circuito dos travdes nos terminais 8
a10.

Esquema de ligagées com microinterruptor V096

1 2 3 4 1 | Circuito de travagem 1

BRAKE RELEASE MONITORING
BREMSLUEF TUEBERW ACHUNG

BRAKE RELEASE MOMITORING
BREMSLUEFTUEBERW ACHUNG

EE?&EE EE‘E,’;‘EE - de microinterruptor
A
3 _BD__ 2 wi Terminais: 3, 4, 5
1 08 g1 = =& —
fg' B> E - Circuito de travagem 2
m = i, = =8 Terminais: 6, 7
5 g < 2 X ——
2 | 8 x| _| 8 = Monitorizagéo do desblo-
¢ = & e 3 & Sv queio do travdo 2 através
§ 3 g § s g = de microinterruptor
%E Terminais: 8, 9, 10
I
112]3]4(5 61718910 EE
=4

VO%6
TEILE-NR. 02008264

Esquema de ligagdes com sensor de proximidade indutivo V112

Circuito de travagem 1
1 2 3 4 9
| | Terminais: 1, 2

BEAKE REHASE gnmmnmﬁ BRAKE RELEASE MONITORING Monitorizagao do desblo-

BREMSLUEF TUEBE WAEI\J{UMG BREMSLUEF TUEBERW ACHUNG queio do travéo 1 através
EEE:EE — < | BE ";E — <> de interruptor de proximida-

— BREMSE @ de indutivo
B = _ SPTFT | = ' vE
r N g% SR S Terminais: 3, 4, 5
= = 2 M Do —
Ho€ F |%E 33 se L @R[ o2 Circuito de travagem 2
& @ |§ <E g& — 5 [ |8 82 o

" s 5 |g gé s s 3 |2 25 Terminais: 6, 7

\ 2 i Ma \ " D i . . ~

k\‘u % % g B R332 HJ 2 = g Sv Monitorizagdo do desblo-

= 2 |E a3 ;E J = % g 8% queio do travdo 2 através

F\ = | T oW = N = | T &= de interruptor de proximida-

11213045 'Eé - de indutivo
% == .
| | 617189110 =N Terminais: 8, 9, 10
o T e3e | = 34 7 o8
I/'i"\ =N _."_;_'\. D - _z'l"\l _,-%x_ _(':"\

V112 wSONES AT Part-NoOt010210 L WSS WE
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Terminais: 1, 2

Monitorizagdo do desblo-
queio do travao 1 através
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6.11 Ativar o travao

ATEN(:,AO Danos materiais devido a tensio excessiva.

> NAO remover os varistores instalados.

Procedimento:

Instalagéo elétrica

1. Ligue o travéo de acordo com a sugestéo de circuito. Esclarecer a proposta de circuito com os regulamentos

aplicaveis do organismo notificado.

2. Para reduzir o ruido quando o travao ¢ desligado, ligue o travao no lado CA (K4). O travéo fecha-se mais lenta-
mente e de forma mais silenciosa através do rectificador.

3. Instalar um segundo contactor (K3) que separa os dois circuitos de travagem no lado CC. Em caso de emer-
géncia, é garantida uma ativagcéo imediata do travdo durante a viagem de inspecao e a viagem de recolha.

Acionar os travoes com contactores eletromecanicos

L ! N

Alimentacgéo de tensao

Botao verificagdo de dois circui-
tos

Pontes retificadoras

Botao para abrir o circuito de
travagem 1

Botéo para abrir o circuito de
travagem 2

Circuito de travagem 1

Circuito de travagem 2

K3

Contactor de travao, ativado pelo
circuito de seguranca

K4

Contactor de travéo, ativado
pelo comando ou conversor de
frequéncia

c=
=2
|_|

S

6.12

Procedimento:

Ligar a ventilagao externa

Ligue a ventilagdo externa de acordo com o respetivo esquema de ligagdes.
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Qualificagdo do pessoal: Coloc. Funcion

7.1 Testar o sistema de elevador com meia carga

E possivel verificar se o equilibrio do contrapeso esta correto através de um dos dois testes.

Teste a meia carga através da medigao de corrente

Procedimento:

1.

Carrear o elevador de acordo com o seu contrapeso.

Carga tipica: 50% da carga util

Inicio de uma viagem. Quando a cabina estiver cerca do centro do pogo, medir a corrente do motor em ambas
as dire¢des de deslocacgao.

Se a diferenga entre as duas correntes do motor for superior a 10%, corrigir a compensacgao do contrapeso e
repita a medigao.

Ensaio de meia carga através da ventilagdao do travao de servigo

Procedimento:

1.

w

Carrear o elevador de acordo com o seu contrapeso.

Carga tipica: 50% da carga util.

Posicionar o elevador aproximadamente no centro do pogo.
Desativar o curto-circuito da bobinagem do motor, se existente.

Llbertar o travao de servigo. Com uma carga correspondente ao equilibrio do contrapeso, a cabina néo se deve
mover. Se a cabina se mover, é necessario corrigir o equilibrio do contrapeso e libertar novamente o travao de
servigo.

Voltar a ativar o curto-circuito da bobinagem do motor, se existente.

7.2 Verificar o travao de acordo com a norma EN 81-20:2020

Realizar os testes de acordo com a norma EN 81-20:2020:

Condigoes prévias:
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1. Posicionar o elevador no centro do pogo durante os testes.
2. Observar a cabina durante os testes.

Sequéncia de teste 1: Verificar o travao em caso de falha de um circuito de travagem a velocidade nominal
e com a cabina a descer

ATEN(;AO Danos materiais devido a circuitos dos travdes constantemente abertos.

> NAO abrir os circuitos dos travdes de forma permanente, por ex., libertagéo elétrica através de um bot&o.
Condigoes prévias:
> Se for simulada a falha de um circuito de travagem, os dois circuitos de travagem devem poder ser mantidos

eletricamente abertos separadamente um do outro.
Procedimento:

1. Desativar o curto-circuito da bobinagem do motor, se existente.
2. Carregar o elevador com a carga nominal.

3. Iniciar uma descida. Aguardar até que seja atingida uma velocidade constante. Desligar a alimentagdo do motor
e do 2.0 circuito de travagem. Manter o 1.0 circuito dos travdes aberto. A cabina deve estar completamente

parada.

Se nao ocorrer qualquer desaceleragao percetivel, deve fechar imediatamente o circuito de travagem mantido
aberto. Repetir o teste ou parar o elevador.

4. Se a verificagao tiver sido bem-sucedida, repetir a verificagdo com o 2.0 circuito dos travdes.
5. Voltar a ativar o curto-circuito da bobinagem do motor, se existente.

Procedimento de teste 2: Verificar o travdao com sobrecarga, 125% de carga

ATENQAO Danos materiais devido ao aquecimento do motor.

> NAO elevar com 125 % da carga.

> Acarga deve ser icada em duas partes.
> Descer apenas com 125 % da carga.

> Adeslocagdo tem ser de curta duragao.

Procedimento:

1. Desativar o curto-circuito da bobinagem do motor, se existente.
2. Carregar o elevador com 125 % da carga nominal.
3. Iniciar uma descida. Aguardar até que seja atingida uma velocidade constante. Desligar a alimentagdo do motor

e do travdo. A cabina deve parar.
7.3 Extrair a cabina do dispositivo antiqueda
O binéario do motor aumenta com 125 % de carga para 150 % do binario do motor necessario.
Condigoes prévias:

@ O dispositivo de retencao esta engatado.
@ O sistema motor de elevador foi concebido para um binario maximo de 150 - 200 % do binario nominal.

Procedimento:

1. Proceder a libertagdo do coletor de acordo com as especificagdes do fabricante do elevador na area de uma
porta. Quanto menor for a carga na cabina, melhor funcionara a libertagao da cabina.

Se o binario do sistema motor do elevador nao for suficiente, descarregue a carga da cabina e tente novamen-
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te.

Se o binario da transmisséo do elevador continuar a ndo ser suficiente, desmontar um diferencial (Garibaldi) na
parte superior da cabina.

2. Solte o dispositivo de retengéo engatado.

7.4 Testar a evacuagao de emergéncia através do desbloqueio dos travoes

Este teste ndo é obrigatério. Recomendamos este teste para verificar o funcionamento da alimentagéo elétrica de
emergéncia para a libertagdo do travédo em caso de evacuagédo de emergéncia de pessoas contidas.

ATENQAO Danos materiais devido a aceleragido descontrolada e excesso de velocidade.

Se nao houver efeito de travagem suficiente, o elevador pode acelerar de forma descontrolada.

> NENHUMA pessoa na cabina.
> Respeitar as indicagdes de seguranga do fabricante do elevador.

Procedimento:

1. Criar curto-circuita na bobinagem do motor para evacuagéao. Crie o curto-circuito através dos contactores do
motor ou de um circuito eletrénico, por exemplo, no conversor de frequéncia. A aceleragao do elevador diminui.

2. Soltar o travao com uma fonte de alimentagéo elétrica de emergéncia, consultar Desbloqueio do travéo,
page 26. O elevador desloca-se na dire¢do do peso mais elevado. Se existir equilibrio, colocar peso na cabi-
na.

Monitorizar a velocidade de evacuacéao. Se a velocidade de evacuagao permitida for excedida, interromper a
evacuacgao de emergéncia fechando o travao e repetir o passo 2.

Quando chegar ao piso, fechar o travéo.
3. Abrir a porta do elevador.

7.5 Desbloqueio do travao

7.5.1 Verificar a fungao de desbloqueio manual do travao com alavancas mecanicas de
desbloqueio manual

Opcionalmente, esta disponivel um travao com desbloqueador manual mecanico. Nao é possivel uma montagem
posterior da alavanca de desbloqueio manual.

A ATENQAO Perigo de ferimentos devido a movimento descontrolado da carga.

D> Abrir cuidadosamente a libertagdo manual mecanica.
> Observar o movimento da cabina.

ATENQAO Danos materiais devido a circuitos dos travées constantemente abertos.

> NAO abra constantemente os circuitos dos travdes.

Exemplo: Travdo com alavancas manuais de desbloqueio mecéanico (1)
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Posigéo neutra Alavancas de desbloqueio acionadas

Condicoes prévias:
@ O travao esta equipado com alavancas manuais de desbloqueio mecanico.

Procedimento:

1. Desviar simultaneamente as alavancas manuais de desbloqueio mecénico (1), o sentido de desbloqueio é
irrelevante. Acionar as alavancas manuais de desbloqueio mecénico (1) apenas até que a cabina comece a
mover-se. O angulo de desbloqueio é de aprox. 20° a 25° até ao desbloqueio do travao sem binario residual.

Observar o movimento da cabina durante o processo de ventilagdo. Se a velocidade da cabina for demasiado
elevada, o processo de ventilacdo deve ser interrompido.

2. Colocar as alavancas manuais de desbloqueio mecanico (1) novamente na posigéo neutra.

7.5.2 Verificar a fungao de desbloqueio manual com a alavanca de desbloqueio
mecaénica para o cabo Bowden

Esta disponivel como opgdo um travdo com desbloqueador mecanico para o cabo Bowden. E possivel uma mon-
tagem posterior das alavancas de desbloqueio mecénicas para o cabo Bowden.

Um sistema de cabo Bowden esta disponivel como opgao.

A ATEN(;AO Perigo de ferimentos devido a movimento descontrolado da carga.

> Abrir cuidadosamente a libertagdo manual mecanica.
> Observar o movimento da cabina.

ATENQAO Danos materiais devido a circuitos dos travdes constantemente abertos.

> NAO abrir os circuitos dos travdes de forma permanente, por ex., libertagéo elétrica através de um bot&o.

Exemplo: Travdo com alavancas de desbloqueio mecéanicas para cabo Bowden (1)

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005 1 27/96



Manual Original de Operagées Avarias e mensagens
SM200.40E-45E

1
o Al
\ i * ; .I_"l | |
Q I\ |O [ Ol
o, & . . . ! o
@ (&) @/ -ff el @ (g Y RO
. . - 1l
NO of 10 of
Y — ™M .-""-‘:- —. ™
AN - | | "= @& oy |
T 2o | L e = S —
— l i S -

Posicao neutra Alavancas de desbloqueio acionadas

Condigoes prévias:

A PERIGOQO | Perigo de morte devido a um sistema de cabo Bowden montado incorretamente.

>

u}

o

Execute o sistema de cabo Bowden com um batente final para a alavanca do cabo Bowden assim que o des-
bloqueio sem binario residual do travao estiver garantido.

Para evitar danos no travao, posicione o batente da alavanca do cabo Bowden na primeira posicao em que o
travao esta completamente libertado.

Ajustar o comprimento do sistema de cabo Bowden de modo a que a alavanca de desbloqueio volte a posi¢cao
neutra ndo ventilada apds o acionamento.

Esta montado um sistema de cabo Bowden que se move com facilidade.
O travao esta equipado com uma alavanca de desbloqueio mecanica para o cabo Bowden.

Procedimento:

1.

Desviar cuidadosamente as alavancas de desbloqueio mecanicas para o cabo Bowden (1) em simultaneo atra-
vés de um sistema de cabo Bowden. Acionar as alavancas de libertagdo mecanicas para o cabo Bowden (1)
apenas até que a cabina comece a mover-se.

Observar o movimento da cabina durante o processo de ventilagdo. Se a velocidade da cabina for demasiado
elevada, o processo de ventilagdo deve ser interrompido.

Voltar a colocar as alavancas de desbloqueio mecéanicas para o cabo Bowden (1) na posi¢ao inicial, p. ex., com
uma mola de retorno adequada.

7.5.3 Desbloquear o travao com a alimentacao elétrica de emergéncia da UPS

Os travbes podem ser libertados eletricamente com uma fonte de alimentacéo ininterrupta (UPS), ver sugestdes
de ligagao Ativar o travao, page 23.

7.6 Evacuagao de emergéncia automatica

Realize a evacuagao de emergéncia automatica com o controlo do elevador de acordo com o manual do operador
do conversor de frequéncia ou da unidade de evacuagcdo com UPS.

8 Avarias e mensagens

Qualificagao do pessoal: Pessoal de manutencao
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8.1 Avarias

Avarias e mensagens

Avaria

Causa possivel

Eliminacgao da falha

O sistema motor do elevador
produz ruidos.

Rolamento defeituoso.

> Contactar o servigo de assisténcia.

As defini¢des no conversor de
frequéncia estéo incorretas.

> Verificar as definicdes no conversor de

frequéncia, consultar o manual do operador
do conversor de frequéncia.

O codificador absoluto esta
avariado.

Substituir o codificador absoluto, con-
sultar Substituir o codificador absoluto,
page 46.

As temperaturas de funciona-
mento sdo demasiado ele-
vadas ou a monitorizagéo da
temperatura disparou.

O sistema motor do elevador
esta coberto.

Aplicar as coberturas com uma distancia
maior.

A temperatura ambiente é
superior a 40 °C (104 °F).

Melhorar a ventilagdo do pogo.

As definigdes no conversor de
frequéncia estéo incorretas.

Verificar as definicdes no conversor de
frequéncia, consultar o manual do operador
do conversor de frequéncia.

Osistema motor do elevador
esta sobrecarregado.

Verificar a corrente do motor, consultar Pla-
ca de identificagdo do motor, page 12 e
na placa de caracteristicas do mecanismo.

O sistema motor do elevador
nao arranca.

O sistema motor do elevador
nao esta ligado a fase correta.

Verificar a ligagéo, consultar Ligar o sistema
motor do elevador, page 15.

O conversor de frequéncia
esta avariado.

Verifiqgue se o conversor de frequéncia esta
a funcionar.

O travdo néo é libertado.

Ver avaria:
O travao nao ¢ libertado.

O sistema motor do elevador
nao roda ao soltar o travao.

Os suportes dos calgos dos
travdoes aderem ao disco do
travao apés um longo periodo
de armazenamento.

Libertar novamente os travoes.

Soltar cuidadosamente os suportes das
pastilhas do travao do disco do travao.

O rotor do travéo fica colado
ao disco de ancoragem apoés
um longo periodo de armaze-
namento.

Libertar novamente os travoes.

Desmontar o travao e soltar cuidadosamen-
te o rotor do travédo da tampa do rolamen-
to, consultar Substituir o travdo RTW800,
page 36.
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Avarias e mensagens

Avaria

Causa possivel

Eliminagao da falha

O sistema motor do elevador
move-se com o travao fecha-
do.

Os suportes dos calgos do
travao estao desgastados.

>

Verificar o desgaste e o entreferro do
travao, consultar Verificar o entreferro do
travdo RTW800, page 32.

O rotor do travao esta gasto.

Verificar o desgaste e o entreferro do
travao, consultar Verificar o entreferro do
travao RTW800, page 32.

As ranhuras da polia de tragéao
estao sujas.

Limpe as ranhuras da polia de tragdo com
isopropanol.

Se forem utilizados cabos com revestimento
de plastico, limpe-os.

Os calgos de friccdo do travao
estéo sujos.

. Remover a cobertura do travao.

Limpar o disco do travao:

Libertar os travdes, consultar Desbloqueio
do travdo, page 26.

Limpar o disco do travao com isopropanol.

A superficie de travagem do
travao esta suja.

Desmontar o travao e limpar a superficies

de travagem:

1. Desmontar o travéo, consultar Substituir
o travdo RTW800, page 36.

2. Limpe a superficie da tampa do rolamen-
to com alcool isopropilico.

3. Limpar a superficie do disco de ancora-
gem com alcool isopropilico.

O equilibrio do contrapeso nao
esta correto.

Verifique e ajuste os pesos.

O travao faz ruidos de comu-
tacao altos.

O travao é ligado primeiro do
lado da tensao continua.

Além disso, no modo de funcionamento nor-
mal, o travao tem de ser ligado do lado da
corrente alternada, ver o manual do opera-
dor do conversor de frequéncia.

Prever um circuito de proteg¢ao adicional,
ver manual do operador do conversor de
frequéncia.

O limite de desgaste do calgo
do travao foi atingido.

v

Substituir os rotores do travao, consul-
tar Substituir o rotor do travdo RTW800,
page 46.

Contactar o servigo de assisténcia.

O travdo nao ¢ libertado.

A tensao de servico no travao
€ demasiado baixa.

Verificar a alimentacao de tensao.

Verificar a tensao de servigo no travao.Afi-
var o travéao, page 23

Aumentar a secgao transversal do cabo.

A ativacao do travao esta erra-
da ou avariada.

VIV VvV V|V

Verificar o controlo do travao.Afivar o tra-
vao, page 23

A bobina do travao esta ava-
riada.

\

Substituir os travoes, consultar Substituir o
travdo RTW800, page 36.

Contactar o servigo de assisténcia.

O limite de desgaste do calgo
do travao foi atingido.

\YARY

Substituir os rotores do travao, consul-
tar Substituir o rotor do travao RTW800,
page 46.

Contactar o servigo de assisténcia.
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Avaria Causa possivel Eliminagao da falha
A monitorizagao do desblo- O microinterruptor esta ava- > Substituir o microinterruptor, consultar
queio ndo comuta. riado. Ajuste e montagem do microinterruptor,
page 80.
Os contactos estao sujos. D> Ligar o microinterruptor com uma corrente

de contacto minima de 7 mA.

> Substituir o microinterruptor, consultar
Ajuste e montagem do microinterruptor,
page 80.

> Substituir os travdes, consultar Substituir o
travdo RTW800, page 36.

> Contactar o servigo de assisténcia.

9 Cuidados a ter

Qualificagdo do pessoal: Pessoal de manutencao

9.1 Plano de manutencao

A ATEN(;AO Perigo de ferimentos devido a campos magnéticos elevados.

> NAO desmontar o sistema motor do elevador.

Intervalo de tempo Componente Tarefa
ApOs os primeiros 3 meses, | Protegao do cabo D> Verificar a distancia de 2 mm a 3 mm
depois anualmente. em relagao aos cabos, consultar Co-

locagéo dos cabos, page 14 .

3-.° dispositivo antissalto do cabo opcio- | > Verificar a distancia de 2 mm a 3 mm
nal em relagao aos cabos, consultar Co-
locagao dos cabos, page 14 .

Travao > Verificar o entreferro dos travoes,
consultar Verificar o entreferro do
travdo RTW800, page 32.

> Verificar o funcionamento dos
microinterruptores, consultar Ajuste
e montagem do microinterrupftor,

page 80.
Parafusos de fixagao do travao, mo- D> Verifique visualmente se o verniz
nitorizagao de ventilagao. codificador de fixacdo de parafusos nao esta
absoluto, caixa e disco propulsor danificado.

Em caso de danos, contacte a

ZIEHL-ABEGG.
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Cuidados a ter

Intervalo de tempo Componente

Tarefa

Anualmente Polia de tracao

D> Inspecionar visualmente as ranhuras

da polia de tragao quanto a:

- Observar as reentrancias.

- Observar as deformacoes.

- Desgaste irregular.

- Verificar se ha fissuras.

- Ter em atencéao os entalhes.

- Observar o padrao de entrangado.

Substitua uma polia de tragao dani-
ficada.

Microinterruptor

Verificar o funcionamento dos
microinterruptores, consultar Ajuste
e montagem do microinterruptor,
page 80.

9.2 Verificar o entreferro do travao RTWS800

Se o travao apenas se fechar quando o elevador esta parado, o travao funciona sem desgaste. No caso de trava-

gens de emergéncia frequentes, os calgos de fricgdo sofrem desgaste.

Procedimento:

1. Desligar o sistema motor do elevador da corrente elétrica e proteger contra uma reativacao.

2. Aguardar até que todas as pegas moveis estejam paradas.

ATENGAO! Danos materiais devido a uma insergdo demasiado profunda do apalpa-folgas.

> Inserir o apalpa-folgas no maximo 10 mm no entreferro.

3. Verificar o entreferro A nos 6 pontos marcados do
travéo.

Se o entreferro maximo permitido (A) de 0,8 mm for
atingido em pelo menos um ponto, substituir o rotor
do travao e o O-ring, consultar Substituir o rotor do

travao RTW800, page 46.
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9.3 Testar o limite de desgaste da polia motriz

O limite de desgaste da polia motriz € verificado de acordo com a forma da ranhura.

Ranhura do assento nao endurecida

D> Verificar a distancia A entre o cabo do elevador e a polia motriz.

A>0mm -n:¢

TODOS os cabos de ago do elevador ficam salientes

em relagdo ao diametro exterior da polia motriz. A polia
motriz esta em ordem.

A<0mm < ¢
Pelo menos UM dos cabos do elevador nao fica salien-

te do didmetro exterior da polia motriz. Substituir a polia T
motriz, consultar Substituir a polia motriz, page 34.

Ranhura de cunha endurecida

D> Inspecionar visualmente os flancos da ranhura e os cabos do elevador.

Sem desgaste visivel

H

Com desgaste claramente visivel

Se os flancos endurecidos na superficie de rolamento

dos cabos de acgo do elevador apresentarem um des-

gaste claramente visivel, deve substituir a polia motriz,
consultar Substituir a polia motriz, page 34.

Ranhura redonda nao endurecida

A polia motriz com ranhuras redondas para cabos revestidos a plastico é praticamente néo sofre desgaste.

D> Inspecao visual dos cabos revestidos a plastico.

Se ocorrerem danos visiveis na superficie, por exemplo, mais filamentos salientes do cabo do que o permitido
pelo fabricante do cabo. Substituir a polia motriz, consultar Substituir a polia motriz, page 34.

9.4 Peca de substituicao disponivel

Ao encomendar pecgas de substitui¢cao, indicar o nimero do motor do sistema motor do elevador, ver Placa de
identificagdo do motor, page 12.
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1 2 3 4 5 67 8
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1 Protec¢éo do cabo 5 Rotor do travado com O-ring
2 3.2 protegéo de cabo, opcional 6 Travdo RTW800
3 Polia de tragdo com placa de fixagao 7 Microinterruptor
4 Ventilagdo externa, opcional 8 Codificador absoluto
9.5 Substituir a polia motriz
Qualificagdo do pessoal: Pessoal de montagem
Se for instalada uma nova polia de tragéo, os cabos também devem ser substituidos.
A substituicdo da polia motriz encontra-se descrita em instru¢des de montagem separadas:
Substituicdo da polia motriz consultar A-TIA19_02-D /A-TIA19 _02-GB
9.6 Substituir a prote¢ao do cabo 3 e o dispositivo antissalto do cabo
Qualificagdo do pessoal: Pessoal de montagem
Desmontar a proteg¢ao do cabo
Procedimento:
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1.

Remover os 2 parafusos de cabega cilindrica
M6 x 12 e as anilhas (2).

2. Remover a protegao do cabo (1).

Montar a protegdo do cabo

Procedimento:

1.

Instalar a nova protec¢éao do cabo (1) e apertar os 2
parafusos sextavados M6 x 12 (2) sem apertar.

Instalar a protecéo do cabo (1) a uma distancia de
2 mm a 3 mm dos cabos. Apertar os parafusos de
cabega cilindrica (2) com 9,5 Nm.

Quando se substituir o dispositivo antissalto do

cabo, eliminar o dispositivo antissalto do cabo

antigo com todas as pegas desmontadas de acordo  4__—
com os regulamentos locais.

Desmontar o 3.° dispositivo antissalto do cabo

Procedimento:

1.

Remover os 2 parafusos de cabeca cilindrica
M6 x 12 com as anilhas (2) no 3.° dispositivo antis-
salto do cabo (1).

5?2

F—?

Remover o 3.° dispositivo antissalto do cabo (2).

Montar o novo 3.° dispositivo antissalto do cabo (2)
a uma distancia de 2 mm a 3 mm dos cabos. Aper-
tar os 2 parafusos sextavados M6 x 12 com anilhas
planas (1) com 9,5 Nm.

Descartar todas as pegas desmontadas do 3.°
dispositivo antissalto do cabo de acordo com os
regulamentos locais.
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9.7 Substituir o travao RTWS800

Qualificagdo do pessoal: Pessoal de montagem

A PERIGOQO | Perigo de morte devido a tensao elétrica.

> Desligue o interruptor principal antes de trabalhar no produto.

> Antes de iniciar os trabalhos, desligue o produto da corrente elétrica e proteja-o para que ndo se volte a ligar
inadvertidamente.

A ATEN(!‘AO Ferimentos graves devido a queda de pegas.

> NENHUMA pessoa no pogo por baixo do sistema motor do elevador.
> Proteger a cabina antes de iniciar uma intervencao.

Versao padrao:

1 Tampa da caixa de terminais
2 Corpo do travao
3 Roftor do travdo
4 Codificador absoluto
5 Parafusos de montagem
Versao com alavanca de desbloqueio manual mecanica: 6 Alavanca de desbloqueio manual
mecénica
—f Travédo com alavanca de desbloqueio manual
mecanica:

@ Disponivel como opgéao.
= NAO ¢é possivel uma montagem posterior.

= @ Em caso de montagem posterior, o travdo
tem de ser substituido por completo.
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Versao com alavanca de desbloqueio mecéanica para cabo 7
Bowden:

Alavanca de desbloqueio mecénica
para cabo Bowden

Travao com alavanca de desbloqueio mecanica
para cabo Bowden:

@ Disponivel como opgao.

= NAO é possivel uma montagem posterior.

® Em caso de montagem posterior, o travao
tem de ser substituido por completo.

9.7.1 Conteudo da embalagem

Designacgao Componente Quantidade
Corpo dos travées ["'_'I' — ] 1
LK
Versdo sem alavanca de desblogueio mecéanica ‘ ("‘;'Il
[
Versao para alavanca de desbloqueio mecanica
Rotor do travéo 1

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005 & 37/96



Manual Original de Operagdes
SM200.40E-45E

Cuidados a ter

Designagao Componente Quantidade
O-ring 1
Parafusos sextavados M12 x 130 - 10.9 com anilhas planas 4

Kit de montagem opcional
Artigo 70029992:

- Varistores

- Pano microativo

- Apalpa-folgas, 13 pecas

- Vaselina técnica 50 g

- Produto de limpeza rapida*

- Verniz de selagem*

Artigo 70030702:

Excluindo os itens assinalados com *.

9.7.2 Desmontar o travao

Adicionalmente, utilizar as seguintes ferramentas especiais:

= Kit de ferramentas ZIEHL-ABEGG artigo 70030741
- Chave de aperto
- Barra roscada M12 x 220

- Auxiliar de montagem para ZAtop SM160 e SM200 até SM250

= Chave dinamomeétrica para binario de aperto de 60 Nm SW 32

o Parafuso com olhal M10

Procedimento:
1. Prender o contrapeso.

2. Fixar a cabina com meios auxiliares adicionais, apenas o guincho de corrente e o dispositivo anti-queda NAO

sao suficientes.

3. Desmonte a tampa da caixa de terminais e guarde
todas as pegas.

4. Desligar os microinterruptores e as bobinas do
travao (1).

5. Remover todas as bragadeiras para cabos (3) nos
cabos de ligacao.

6. Cortar os varistores (2).

7. Instalar os cabos de ligacdo na caixa de bornes.

38/96
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8. Desmontar e guardar o codificador absoluto (4),
consultar Substituir o codificador absoluto,
page 46 .

9. Se existente, remover a alavanca de desbloqueio.
Na versdo com alavanca de desbloqueio manual:

Soltar ambos os anéis de retengéo (7) com um
alicate para anéis de retencao e desmontar ambas
as alavancas de desbloqueio manual (5). Guardar
todas as pecas.

Na versdo com alavanca de desbloqueio para cabo
Bowden:

Soltar ambos os anéis de retengéo (7) com um ali-
cate para anéis de retengao e desmontar ambas as
alavancas de desbloqueio para cabo Bowden (6).
Guardar todas as pecas.

10. Desmontar e guardar o adaptador do sensor( 8)
com a chave de aperto (9).

Ferramentas:
- Chave de aperto (9)
- Chave inglesa SW 32
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SM20

1.

12.

13.

14.

15.

16.

0.40E-45E

Aparafuse o auxiliar de montagem (10) no veio de
transmissao com um binario de aperto de 60 Nm.

Ferramentas:

- Chave dinamomeétrica com chave sextavada inte-
rior SW 17

Desenroscar e guardar os 2 parafusos cilindricos
M12 x 25 com anilhas (12).

Remover e guardar os 2 pontos de elevagao (11) e
a placa de cobertura (13).

Remover os parafusos de fixagéo (15) alternada-
mente com 2 voltas cada.

Aparafusar o parafuso com olhal M10 (14) no
travao e fixar com uma ferramenta de elevagao
adequada.

Puxar o corpo do travao para fora do eixo.

Perigo! Danos no travdo podem provocar falhas de

fun
>

40/96

cionamento.

NAO danificar a superficie de travagem na tampa
do rolamento, por exemplo, com uma chave de
fendas.

Cuidados a ter
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17. Retirar o rotor do travao (16). 17 16
18. Remova o O-ring (17) do cubo.

19. Descarte todas as pegas desmontadas do travao
de acordo com os regulamentos locais:

- Parafusos de montagem
- Corpo do travao

- Rotor do travao

- O-ring

9.7.3 Montar o travao
Adicionalmente, utilizar as seguintes ferramentas especiais:

@ Kit de ferramentas ZIEHL-ABEGG artigo 70030741
- Chave de aperto
- Auxiliar de montagem para ZAtop SM160 e SM200 até SM250

@ Chave dinamométrica para binario de aperto de 117 Nm com chave Allen SW 10
@ Chave dinamométrica para binario de aperto de 109 Nm SW 19

Adicionalmente, utilizar os seguintes meios auxiliares:

@ Parafuso com olhal M10
@ Conjunto de montagem ZIEHL-ABEGG artigo 70029992 ou
Artigo 70030702 - Excluindo os artigos assinalados com *.
- Varistores
- Pano microativo
- Apalpa-folgas, 13 pecas
- Vaselina técnica 50 g
- Produto de limpeza rapida*
- Verniz de selagem*

Procedimento:
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Limpar o veio dentado (2) e a superficie de trava-
gem (1) com alcool isopropilico.

Meio auxiliar:

- Pano microativo

- Detergente rapido

Limpar a sujidade e a massa lubrificante do novo
revestimento de fricgao (4) do travao com alcool
isopropilico.

Lubrificar ligeiramente o novo O-ring (3) do travao,
por ex., com vaselina técnica.

Colocar o O-ring na ranhura do rotor do travao.

Empurrar o rotor do travao (5) com uma ligeira
press&o sobre o veio dentado. NAO danifique o
O-ring.

Ter em atencéao a diregao de instalagao do rotor do
travao (5): O colar do rotor (6) deve apontar para a
caixa do acionamento do elevador.

2

Cuidados a ter
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

Aparafusar o parafuso com olhal M10 (7) no novo
travao (8) e fixar com uma ferramenta de elevagéo
adequada.

Empurrar o travdo sobre o auxiliar de montagem (9)
até a superficie de travagem.

Desapertar o parafuso com olhal (7) do travao.

Apertar manualmente os parafusos sextavados
M12 x 130 com anilhas (10) no travao.

Apertar os 4 parafusos sextavados com um binario
de aperto de 36 Nm num padrao cruzado.

Apertar os 4 parafusos sextavados com um binario
de aperto de 109 Nm num padrao cruzado.

Aplicar verniz de fixagao nos parafusos sextavados.

Desaparafusar o auxiliar de montagem (11) do veio
de transmisséo.

Aplicar produto de fixagéo de parafusos na rosca
do adaptador do sensor (13), p. ex. LOCTITE®
243™

Aparafusar o adaptador do sensor (13) no veio de
acionamento com um binario de aperto de 60 Nm.

Ferramentas:
- Chave de aperto (12)
- Chave dinamométrica com SW 32

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005
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16.

17.

18.

19.

44/96

Colocar a chapa de cobertura (16) e alinhar os 2
pontos de fixagdo (14) com os orificios roscados na
caixa.

Aparafusar os 2 parafusos cilindricos M12 x25 com

anilhas planas (15) com um binario de aperto de
117 Nm.

Se existente, montar a alavanca de desbloqueio.
Na versdo com alavanca de desbloqueio manual:

Instalar as duas alavancas de desbloqueio ma-

nual (17) no travao e fixa-las com anéis de reten-

gao (18). ;
Na versdo com alavanca de desbloqueio para cabo
Bowden: - =
Colocar ambas as alavancas de desbloqueio do

cabo Bowden (19) no travao e fixa-las com anéis

de retengéo (18).
Verificar o entreferro, ver Verificar o entreferro do C oy
travdo RTW800, page 32.

Cuidados a ter

14

B 15

—=—16

—17
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20. Montar o codificador absoluto (20), ver Substituir o /
codificador absoluto, page 46. il o |6

Cuidados a ter

21. Inserir os cabos de ligagao na caixa de bornes.

22. Ligar os microinterruptores e as bobinas do tra-
vao (21).

23. Ligar os varistores (22).

24. Colocar as bragadeiras para cabos (23) nos cabos
de ligacao.

25. Verificar o funcionamento dos microinterruptores,

consultar Ajuste e montagem do microinterruptor,
page 80.

26. Calibrar o codificador absoluto, consultar Ligar o
codificador absoluto, page 19.

27. Fechar a tampa da caixa de terminais.

28. Verificar os travdes, consultarTestar o sistema de
elevador com meia carga, page 24.

9.7.4 Examinar o travao de acordo com o fabricante do travao

1. Verificar os entreferros de ambos os circuitos dos
travdes, consultar Manual do operador Travdo
ROBA® -twinstop® Tipo 8012.05_13, page 61

Travao sem corrente:

Entreferro A: 0,3 mm <A<0,5mm
Travao condutor de tensao:
Entreferro B: B > 0,2 mm

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005
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2. Verificar o binario de travagem:

Compare o binario de travagem encomendado com o binario de travagem impresso na placa de caracteristi-
cas do travéo.

3. \Verificar o funcionamento libertagdo, consultar Testar a evacuagao de emergéncia através do desbloqueio
dos travées, page 26:

Aplique energia no travao através do funcionamento da bateria para testar a evacuagédo de emergéncia de
pessoas em caso de falha de energia.

Ou verifique a fungao de libertagcao do travao com a libertagdo manual.

4. Verificar o funcionamento do interruptor do controlo de desbloqueio na ligagado como contacto de trabalho:
Travao condutor de tensdo = sinal DESLIGADO
Travao sem corrente = sinal LIGADO

9.8 Substituir o rotor do travao RTW800

Qualificacao do pessoal: Pessoal de montagem

A PERIGO | Perigo de vida devido a aceleragdo descontrolada e peso elevado.

> Fixe a cabina e o contrapeso.

> Fixe o corpo do travdo.

> NUNCA permanega ou agarre por baixo de cargas suspensas.

D> Usar capacete de protegao, luvas de protegdo e calgado de seguranga.

Procedimento:

Substituir o rotor do travao, reutilize todas as outras pecas desmontadas, consultar Substituir o travdo RTW800,
page 36.

9.9 Substituir o codificador absoluto
Qualificagao do pessoal: Pessoal de montagem

Procedimento:

Substituir o codificador absoluto de acordo com as instrugées de montagem em separado.

Codificador absoluto Instrugdes de montagem
https://www.ziehl-abegg.com/bal/

ECN1313 EnDat A-TIA17_02

ECN1313 SSI

ERN 1387 A-TIA17_02

AE-S64-BISSC-ZA-5m A-TIA18_03

AE-S64-BISSC-ZA-10m

AE-SinCos-AE-7m A-TIA20_13

9.10 Montar posteriormente a ventilacao externa

Qualificagdo do pessoal: Pessoal de montagem
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A montagem posterior da ventilagado externa é descrita em instrugdes de montagem separadas:

Montagem posterior de ventilacdo externa ver A-TIA10_05-D-GB

9.11 Acessorios disponiveis

Componentes Instrugdes, consultar https://www.ziehl-abegg.com/bal
Sistema de cabo Bowden A-TIA18 09

10 Desativacao

Qualificagdo do pessoal: Eletricista especializado ou eletricista com formagéo

Procedimento:

1. Antes de iniciar os trabalhos, desligue o produto da tenséo de rede e proteja-o para que ndo se volte a ligar
inadvertidamente.

Tenha em ateng¢ao! Choque elétrico devido a pegas condutoras de tenséo.
> Aguardar 5 minutos.

Abrir o quadro de ligagdes.

- Verificar a auséncia de tensao.

Soltar todas as ligagdes.

Desdesmontar a cobertura da roldana motriz, o dispositivo antissalto do cabo e a protecéo do cabo.
Retirar os cabos.

Desaperte os parafusos de fixagdo do sistema motor do elevador.

Remover o sistema motor do elevador.

© N oA WN

11 Desmantelamento

” > A eliminagdo adequada e ecoldgica do produto deve cumprir as disposigdes legais de
cada pais.
%; [> Separe os materiais de forma adequada e ecoldgica.
> Se necessario, contratar uma empresa especializada para a eliminagao.

12 Certificados
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Declaragao CE/UE de conformidade

- Tradugéo -

portugués

Declaracao de Conformidade UE A-KON16_01-P
2025/29 Index 005

Fabricante: ZIEHL-ABEGG SE
Heinz-Ziehl-Stralle
74653 Klnzelsau

Alemanha

A responsabilidade pela emissao desta declaragcdo CE/UE de conformidade recai exclusivamente sobre o
fabricante.

Descrigado do produto: Acionamento de elevador sem engrenagens ZAtop

Tipo: SM160... SM190... SM200... SM205... SM250... SM315...

A indicagao do tipo contém outros complementos referentes as variantes das versdes, por exemplo SM250.60B-
-20/S.

Valido a partir do numero 22010001/1 ou superior
de série

Os produtos acima mencionados na declaragdo cumprem todas as disposi¢oes pertinentes das legisla-
¢oes de harmonizagao da Uniao:

Diretiva Maquinas 2006/42/CE
Diretiva CEM 2014/30/UE

Foram aplicadas seguintes normas harmonizadas:

EN ISO 12100:2010 Seguranga de maquinas - Principios gerais de concegao - Apreciagao do risco e
redugdo do risco

EN 60034 - 1:2010 + Maquinas elétricas rotativas -Parte 1: Dimensionamento e comportamento operacio-

AC:2010 nal

EN 81 - 20:2020 Regras de segurancga para a construgéo e instalagdo de elevadores - Elevadores

para o transporte de pessoas e mercadorias - Parte 20: Elevadores para pessoas e
elevadores para cargas

EN 60204 - 1:2018 Seguranga de maquinas - Equipamento elétrico de maquinas - Parte 1: Requisitos
gerais

Para avaliar o produto em termos da sua compatibilidade eletromagnética foram aplicadas as seguintes
normas:

EN 12015:2014 Compatibilidade eletromagnética - Norma da familia de produtos para elevadores,
escadas rolantes e tapetes rolantes - Sistema de transmissao de avarias

Esta declaragao aplica-se apenas aos produtos no estado em que foram colocados no mercado; ndo séo conside-
radas pegas montadas posteriormente pelo utilizador final e/ou intervengdes efetuadas posteriormente.

112 ZIEHL-ABEGG
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Pessoa autorizada a reunir a documentagéo técnica:

Sr. André Lagies, cujo enderego é indicado acima.

Kiinzelsau, 11/07/2025

(Local, data de emissé&o)

ZIEHL-ABEGG SE ZIEHL-ABEGG SE
André Lagies Patrik Kreutz
Diretor de desenvolvimento de maquinas e tecnologia de Desenvolvimento mecanico da tecnologia de acionamen-
acionamento to
(Nome, fungéo) (Nome, fungéo)

0 . ° . f'{

A s PA P S
(Assinatura) (Assinatura)
212 ZIEHL-ABEGG
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12.2 Declaracao de Conformidade UE

O mayr’

Antriebstechnik

EU - Konformitatserkldarung
EU - Declaration of conformity
Déclaration de conformité UE
Dichiarazione di conformita UE
Declaracion de conformidad de la UE
Declaragao de conformidade da UE

Im Sinne der gekennzeichneten Richtlinien erkidren wir
In aceordance with the marked directives, we
Conformément aux directives désignées, nous
In conformita con le direttive designate dichiariama,

De acuerdo con las directivas designadas declaramos,
De acordo com as diretrizes designadas que declaramos,

Chr. Mayr GmbH + Co. KG
EichenstraBe 1
D-87665 Mauerstetten

dass die angefiihrien Produkte den Anforderungen entsprechen
declare that the listed products meet the requirements.
déclarons que les produits listés répondent aux exigences.
che | prodotti efencali soddisfano | requisiti
que los productos listados cumplan con los requisitos.
que os produtos listados atendem aos requisitos

Elektromagnetische Federdruckbremse | Elactromagnetic spring applied brakes | Freins édlectromagnétiques &
ressort de pression { Freni eleffromagnetici 8 molle compresse [ Frenos de muelles electromagnéticos |
Freio eletromagnético de molas

Produkt ! Froduct / Produll | Frodofio / Gralen | Sizes / Tallles | Grandezae / Typen ! Types / Types I Sene / ANVP
Producto | Produfo Dimansién | (vmenzdo Tipos ! Tipos
ROBA®-twinstop® 800 ‘ 802 _ ____ ‘ 1,2
Jahr der Herstellung: Siehe Typenschild am Produkt
Yaar of manufaciuce; Son product lele
Annde de production: Voir Métiquetts sur be produit
Anng di produzion vl lelichella sul prodolio
Afo de fabricacion: ver placa de identificacién del producto
Ano diy fabricoagio: Ver placa oo prodido
EG-Maschinenrichtiinie 2008/42EG EC-Machinery directive 200642EC
x Richtlinia Nisderspannung 2014/ 35/EU EC-Low vollage dirochive 201435EL
“f;';, Elekiromagnetische Verrdglichkalt 201430EU Electromagneiic campahbilly grectve 201430EL
X EU-Richtlinie Beschrinkung der Versendung bestimmber EU Directive Restichion of vee of cevtain hezendous
pefdhricher Stoffe In Elektro- und Elektronikgerdten subsiances in elecincal and slectonic equipment 2071465 7 EU
2011/65/EU [RoHs 1) inkl. deleglerte Richtlinie 201 S5883EL zur {RoHs ) including dedegeled Directive 2015863 7 EU
Anderung von Anhang il der Richtlinie 2011/65EU (RoHs Il amending Annax I to Direclive 201 1765 £ EU (Roks 1)
X| Aulziige und Sichorhaitsbauteile far Aifzige 2014I33/EL Lifts and safaty componants for s 201433/ EL
801248 Seite [ Fage | Page | Fagna | Pigina | Pigas o 12 20
1/2
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O mayr’

Antriebstechnik

Angewendete Normen, Vorschriften und Priifungen (ANVP) [ Applied standards, regulations and inspeclions
{ANVFP) f Normes, prescriptions et contrdles appliqués (ANVP) | in confarmita alle diretiive UE di norme,
specifiche e controlli (ANVF) I Normas, regulaciones e inspecciones aplicadas (ANVP) | Normas, regufamen-
tagbes e inspegbes aplicadas (ANVP)

1 EN 81-20:2014 / EN 81-50:2014

2 DIN EN IEC 63000:2018-05/ VDE 0042-12:2019-05

Zertifizierungsstelle filr Aufziige und Sicherheitsbauteile, Oberwachung gemiBt Aufzugsrichtlinie:
Certification body for lifts and safety components, monitoring of production acc. lifis directive:

Organisme de certification pour ascenseurs et composants de sécurité, contréle de production selon la di-
rective sur les ascenseurs:

Qrganismo di certificazione per ascensori e componenti di sicurezza, controllo di produzione secondo la Direftiva
per ascenson |

Centro de certificacion para ascensores y componentes de seguridad, supervision segin la directiva de
ascensores:

Centro de cerificagio para elevadores e componentes de seguranga, monitoramento conforme a diretiva para
elavadores:

® TUV SUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199
D-80686 Miinchen

Kennnummer 0036 / Identification number 0036 / Numéro d’identification 0038 | Numero didentificazione 0036 / NOmero de identificacidn
0036 ! Nimero de identificacio 0036 /

Sicherheitsfunktion / Safely function | Fonction de sécurité | Funzione di sicurezza | Funcion de seguridad /
Fungfo de seguranga

Bremselnrichtung, als Tell der Schutzelnrichtung fir den aufwirtsfahrenden Fahrkorb gegen Ubergeschwindighelt und Bremselement gegen unbeabsich-
tigte Bewegung des Fahrkorbs.

Broking device os port of the protection device agoinst over speed for the cor moving in upwards direction ond braking element ogainst uwnintended car
movement.

Dispositif de freinage faisant partie d’un systbme de protection contre |a survitesse en montée de la cabine d'ascensewr et dlément de freinage contre le
déplacement Involontaire de la cabine d'ascenseur,

Dispesitive df frenature come porte del dispositive of protetione contro la fuga verse Falte dello cabine e elemanto of frenature contro | mesiments incon-
trofati della cabing.

Dispositive de frenade como parte de un dispositive de seguridad contra la sobrevelocidad de |a cabina en movimiento ascendente y como elementa de
frenado contra movimientos incontrolados de La cabina.

Dispositivo de frelo para ser usado como parte do wnidade de protegdo porg prevenir excesso de velocidode do cobine elevedora em movimento oscendente
& elemento de frelo contrn movimentos inodvertides oo cobing elevadarea.

EU-Baumusterpriifbescheinigung / EU type examination certificate | Certificate
d’examen de type UE / Certificato di omologazione UE | Certificado de examen
UE / Certificado de exame UE

EU-BD 1112

Mauerstetten, 09.12.2020 ; /O/Z /
m

Ol wred Dsiuen | placs and dae |/ Lis o data / Dipl. Ing |:FHhl N Qo
bty = ol Tz i g 1 Lugasr & daba Gesschalifiafihrer | i Gl | Ganerds [ Garenis
Gnnther ingher
B34 Saita | Page | Page | Pagina | Phgina | Pigiea 09 13 2090
212
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12.3 Certificados de exame de tipo UE

Indusirie Service

EU-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE

According to Annex IV, Part A of 2014/33/EU Directive

Certificate No.: EU-BD 1112

Notified Body: TUV 80D Industrie Service GmbH
Westendstr. 199
80686 Munich - Germany
Identification Mo. D036

o
=
=
LL
[
=
[*F]
=
*
=]
=
=T
=
b
=
[= =
[T% ]
L)

Certificate Holder: Chr. Mayr GmbH & Co. KG
* Eichenstr. 1
e 87665 Mauerstetten - Germany
=
“ Manufacturer Chr, Mayr GmbH & Co. KG
= of the Test Sample: Eichensir. 1
1=} {Manutacturer of Serial Production = 87665 Mauerstetten - Germany
= see Enclosure)
=
o Product: Braking device acting on the shaft of the traction
il sheave, as part of the protection device against
O overspeed for the car moving in upwards

direction and braking element against unintended

* car movement
1 Type: RTW 800/8012._
|

Directive: 2014/33/EU

Reference Standards: EN 81-20:2020

EN 81-50:2020

\ 4 Test Report: EU-BD 1112 of 2020-11-19
I'I|_'I Outcome: The safety component conforms to the essential
- 4 health and safety requirements of the mentioned
ot Directive as long as the requirements of the
™ annex of this cerificate are kept.
=
o Date of lssue: 2020-11-18
T
(]
L 4
—_
L
>
= —
o= Achim Janocha
ﬁ Netified Body LCC =
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1.2

1.21

Annex to the EU Type-Examination Certificate
No. EU-BD 1112 of 2020-11-19

Induslrie Service
Scope of application

Use as braking device — part of the protection device against overspeed for the car moving in
upwards direction — permissible brake torques and tripping rotary speeds

Permissible brake torque when the braking device acts on the shaft of the traction sheave while the
car is moving upward

Permissible brake torque
[Nm]
1200 - 1840

Max. tripping rotary speed
of the traction sheave [rpm]

500

Maximum tripping speed of the overspeed governor and maximum rated speed of the lift

The maximum tripping speed of the overspeed governor and the maximum rated speed of the lift
must be calculated on the basis of the traction sheave’s maximum tripping rotary speed as outlined
above taking into account traction sheave diameter and car suspension.

n
i

Rotary speed (rpm)
Ratio of the car suspension

v = Tripping (rated) speed (m/s)
D Drs = Diameter of the traction sheave from rope’s centre to rope’s centre (m)
v= TSXTT XN = 314
60 x i - R

Use as braking element — part of the protection device against unintended car movement (act-
ing in up and down direction) — permissible brake torques, tripping rotary speeds and charac-
teristics

Nominal brake torques and response times with relation to a brand-new brake element
Type 8012._4_ _ oder 8012._5_ _

Certificados

. . .
Min. nominal Mid. nominal | Max. nominal tr:wa)i(rll Maximum r?rsnpsc]mse times
brake torque* | brake torque* | brake torque * t pping d . . o
[Nm] [Nm] [Nm] rotary spee without / with overexcitation
[rpm] to tso too
2 x 600 = 1200 50/ -- 85/ -- 160/ ---
2x 800 = 1600 500 30/ --- 60/ - 100/ ---
2x920 =1840 --145 --/70 --/120
Type 8012._0_ _ oder 8012._1_ _
H H *k
Min. nominal Mid. nominal | Max. nominal tr:wa)i(r.i Maximum r(?;pscinse times
brake torque* | brake torque* | brake torque * t pping d . . o
[Nm] [Nm] [Nm] rotary spee without / with overexcitation
[rpm] to tso tao
2 x 600 = 1200 120/ --- 175/ --- 265/ ---
2 x 800 = 1600 500 75/ -- 110/ --- 215/ ---
2x920 =1840 --/85 ---/110 --- /200

Interim values can be interpolated

Explanations:

*  Nominal brake torque:

**  Response times:

Brake torque assured for installation operation by the safety component manufacturer.

tx time difference between the drop of the braking power until establishing X% of the

nominal brake torque, tso optionally calculated tso= (t1o+ tgo)/2 or value taken from the
examination recording

Note: The English text is a translation of the German original. In case of any discrepancy, the German version is valid only.
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Annex to the EU Type-Examination Certificate
No. EU-BD 1112 of 2020-11-19

Industrie Service
1.2.2 Assigned execution features
Type of powering / deactivation continuous current / continuous current end
Brake control parallel
Nominal air gap 0.45 mm
Damping elements YES
Overexcitation at double non-release voltage
2 Conditions
21 Above mentioned safety component represents only a part at the protection device against over-

speed for the car moving in upwards direction and unintended car movement. Only in combination
with a detecting and triggering component in accordance with the standard (two separate compo-
nents also possible), which must be subjected to an own type-examination, can the system created
fulfil the requirements for a protection device.

2.2 The installer of a lift must create an examination instruction to fulfil the overall concept, add it to the
lift documentation and provide any necessary tools or measuring devices, which allow a safe ex-
amination (e. g. with closed shaft doors).

2.3 The manufacturer of the drive unit must provide calculation evidence that the connection traction
sheave — shaft — brake disc and the shaft itself is sufficiently safe, if the brake disc is not a direct
component of the traction sheave (e. g. casted on). The shaft itself has to be statically supported in
two points.

The calculation evidence must be enclosed with the technical documentation of the lift.

2.4 The setting of the brake torque must be secured against unauthorized adjustment (e. g. sealing
lacquer).
2.5 The identification drawing no. E02810410000260 including stamp dated 2020-11-19 shall be in-

cluded to the EU type-examination for the identification and information of the general construction
and operation and distinctness of the approved type.

2.6 The EU type-examination certificate may only be used in combination with the corresponding an-
nex and enclosure (List of authorized manufacturer of the serial production). The enclosure will be
updated immediately after any change by the certification holder.

3 Remarks

3.1 In the scope of this type-examination it was found out, that the brake device also functions as a
brake for normal operation, is designed as a redundant system and therefore meets the require-
ments to be used also as a part of the protection device against overspeed for the car moving in
upwards direction and as braking element as part of the protection device against unintended car
movement.

3.2 Checking whether the requirements as per section 5.9.2.2 of EN 81-20:2020 (D) have been com-
plied with is not part of this type examination.

3.3 Other requirements of the standard, such as reduction of brake moment respectively brake force
due to wear or operational caused changes of traction are not part of this type examination.

3.4 This EU type-examination certificate was issued according to the following standards:

— EN81-1:1998 + A3:2009 (D), Annex F.7 and F.8

— EN 81-20:2014 (D), part 5.6.6.11, 5.6.7.13 - EN 81-50:2014 (D), part 5.7 and 5.8
— EN 81-20:2020 (D), part 5.6.6.11, 5.6.7.13 - EN 81-50:2020 (D), part 5.7 and 5.8
3.5 A revision of this EU type-examination certificate is inevitable in case of changes or additions of the

above mentioned standards or of changes of state of the art.

Note: The English text is a translation of the German original. In case of any discrepancy, the German version is valid only. Page 2 of 2

54/96 - A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005



Manual Original de Operagées Certificados
SM200.40E-45E

Enclosure to the EU-Type Examination Certificate .@
No. EU-BD 1112 of 2020-11-19

Industrie Sarvce

Authorised Manufacturer of Serial Production — Production Sites (valid from: 2020-07-23):

Company Chr. Mayr GmbH & Co. KG
Address Eichenstr. 1
87665 Mauerstetten - Germany

Company Mayr Polska Sp. z. 0. o.
Address Rojéw, ul. Hetmanska 1
63-500 Ostrzeséw - Poland

- END OF DOCUMENT -

Based on: Application letter from Chr. Mayr GmbH & Co. KG of 2020-07-23 Page 1 of 1
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12.3.1 Parecer relativo aos certificados de exame de tipo

Os binarios de travagem podem ser consultados na placa de identificagao. Os tempos de ligagao estédo atribuidos
ao binario de travagem no certificado de exame de tipo.

Aumentos do indice (anexados com “/”) de um certificado de exame de tipo destinam-se somente a melhorias
técnicas e foram aprovados sob esta condigdo pelo organismo designado.
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12.4 Comprovativo de calculo

Comprovativo de calculo - Tradugao -
(portugués)

A-BN21_01-P

2024/10 Index 002

Fabricante ZIEHL-ABEGG SE
Heinz-Ziehl-Strale
74653 Kiinzelsau
Alemanha

Comprovativo de calculo do eixo de uma polia motriz incluindo a ligagao eixo-cubo.

Tipo de motor de ZAtop SM200.40E

propulsao sem ZAtop SM200.45E

engrenagem

Objeto de prova: Calculo do eixo da polia motriz incluindo a ligagao eixo-cubo

da IFF ENGINEERING & CONSULTING GmbH n.° 20.1.552.3 de 27.08.2020

Bases do comprovativo: DIN 743-1:2012-12 Calculation of load capacity of shafts and axles —
Part 1: General
DIN 743-2:2012-12 Calculation of load capacity of shafts and axles —

Part 2: Theoretical stress concentration factors and fatigue
notch factors

DIN 743-3:2012-12 Calculation of load capacity of shafts and axles —
Part 3: Strenght of materials
DIN 743-3 Calculation of load capacity of shafts and axles —

Corrigendum 1:2014-12  Part 3: Strenght of materials,
Corrigendum to DIN 743-3:2012-12

DIN 743-4:2012-12 Calculation of load capacity of shafts and axles —
Part 4: Fatique limit, endurance limit — Equivalently
damaging continuous stress

DIN 6892:2012-08 Drive type fastenings without taper action —
Parallel keys — Calculation and design
DIN 6892 Drive type fastenings without taper action —

Corrigendum 1:2014-05 Parallel keys — Calculation and design,
Corrigendum to DIN 6892:2012-08

FKM-Guideline 2012 Analytical strength assessment of mechanical components

i Mo
A s ==

|

|
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Desenho de construgao:

Materiais admissiveis para o eixo:

Materiais admissiveis
para o cubo da polia motriz:

Materiais admissiveis
para a chaveta paralela da polia
motriz:

Materiais admissiveis
para o cubo do travao:

Materiais admissiveis

para a chaveta paralela do cubo do

travao:

Dados de carga:

Certificados

A-20-121-0031, indice 000, de 05.08.2020

Ago ISO 683-2:2018 — 42CrMo4+QT (1.7225+QT)
Ago ISO 683-2:2018 — 42CrMoS4+QT (1.7227+QT)
Ago ISO 683-2:2018 — 50CrMo4+QT (1.7228+QT)

Aco ISO 683-1:2018 — C45+N (1.0503+N)
Ferro fundido EN 1561:2024 — EN-GJL-300 (GG-30)

Aco ISO 683-2:2018:2007-01 — 42CrMo4+QT (1.7225+QT)

Aco ISO 683-2:2018 — 42CrMo4+QT (1.7225+QT)

Ago ISO 683-2:2018 — 42CrMoS4+QT (1.7227+QT)

Carga estatica maxima admissivel do eixo de operagéo Fr 32,4 kN 36 kN
Distancia entre o rolamento A e o centro da polia motriz a 96,5 mm 77 mm
Binario nominal T, 710 Nm

Binario maximo Tmax 1200 Nm

Forga magnética FMag 9945 N

Binario nominal travao Tar 1600 Nm

(2 x 800 Nm)

Binario de travagem maximo 2 xTgr 3200 Nm
Medigdo das rotagdes n, 510 rpm

Resultado do comprovativo:

Para efeitos de comprovativo, foi efetuado pela IFF ENGINEERING & CONSULTING GmbH um célculo do eixo
da polia motriz, incluindo as ligagdes eixo-cubo. O calculo demonstrou que o eixo da polia motriz e as ligagées
eixo-cubo estdo devidamente preparados para os dados de carga maximos.

Pressupde-se uma montagem isenta de tensdo e um suporte ndo deslocavel dos apoios em cada um dos
sentidos. A estrutura da maquina e os pontos de aplicagao de forga tém de ser concebidos de acordo com as
forgas dos apoios, do ponto de vista construtivo e da resisténcia.

Ter em atengéo que, no lado do travao, s6 séo permitidos binarios de travagem puros, uma vez que o célculo ndo
considera quaisquer forgas transversais adicionais devido ao efeito de travagem sobre o eixo da polia motriz.

Kunzelsau, 01.03.2021
(Local, data de emiss&o)

ZIEHL-ABEGG SE
Roland Hoppenstedt

ZIEHL-ABEGG SE
André Lagies

Diretor Técnico de Tecnologia de Acionamento Diretor de Desenvolvimento Mecanico da

(Nome, funcao)

(signature)

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005

Tecnologia de Acionamento
(Nome, fungao)

2N A g

(signature)
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13.1 Manual do operador Travdo ROBA® -twinstop® Tipo 8012.05_13

Manual de montagem e operagao para
ROBAP®-twinstop® Tipo 8012.05_13
Tamanho 800 (E028 10 410 000 4 PT)

Traducdo do manual de operacao original

Versao de acordo com

Numero do artigo Numero do artigo
com monitorizacao de com monitorizagao de
desbloqueio desbloqueio Desbloqueio Tenséo

Numero do esquema Microinterruptor Interruptor de aproximagao manual nominal Tipo

8286241 8288452 sim 207 V 8012.05113
E028 10 410 000 114

8307511 sim 48V 8012.05113
E028 10 410 000 115 8286301 8286302 nao 207 V 8012.05013

Ler atentamente e respeitar o manual de operagao!

A inobservancia pode provocar acidentes, falhas de funcionamento, falha do freio e danos em outros componentes.
O presente manual de montagem e operagao (M+0) é parte integrante do fornecimento do freio.
Guardar sempre este manual num local acessivel perto do freio.

indice:

. o Simbolos de seguranga e de aviso
Pagina 1: - Indice

- Simbolos de seguranga e de aviso PERIGO
- Certificagbes Ameaga iminente de dano, que pode causar
Pagina 2: - Indicacéo sobre as Diretivas da UE ferimentos graves ou mesmo a morte.

Pagina 3: - Indicagdes sobre as Diretivas / Conformidade UK
- Indicagdes sobre os regulamentos REACH da UE

e do UK CUIDADO

Pagina4: - IndicagGes de seguranca Possivel perigo de ferimento para as pessoas
Pagina 5: - Indicacdes de seguranga & danos da maquina.
Pagina 6: - Indicacbes de segurancga

Pagina 7: - Marcagao

. ~ ) Aviso!
Pagina 8: - llustragdes do freio Aviso de pontos importantes a serem
Pagina 9: - Lista de pegas respeitados.
Pagina 10: - Tabela 1: Dados técnicos

- Tabela 2: Tempos de resposta . ~

. ) Certificagoes

Pagina 11: - Diagrama torque-tempo

- Aplicagio Certificagcao UE de tipo aprovado
- Verséo (Diretiva de elevadores):
- Fungdo > EU-BD 1112

Pagina 12: - Ambito de fornecimento / Estado da entrega
- Ajuste Certificagado UK de tipo aprovado

- Condigdes de montagem i : .
- Amortecimento de ruido (Lifts Regulations):

Pagina 13: - Montagem > UK-BD 1112
- Torque de travagem
Pagina 14: - Desbloqueio manual
Pagina 15: - Monitorizagdo de desbloqueio
Pagina 16: - Conex&o elétrica e circuito de protegao
Pagina 17: - Verificagéo do freio (da parte do cliente apds a
montagem)
- Verificar o funcionamento de travagem do freio
de circuito duplo
Pagina 18: - Manutengao
- Desmontagem do freio
- Substituigao do rotor
Pagina 19: - Indicacdes sobre os componentes
- Limpeza do freio
- Eliminagéo
- Avarias de funcionamento
26/02/2024 TK/MF/ES Chr. Mayr GmbH + Co. KG

EichenstraBe 1, D-87665 Mauerstetten, Germany ‘ , ma yr

Tel.: +49 8341 804-0, Fax: +49 8341 804-421
Pégina 1 de 19 www.mayr.com, e-mail: public.mayr@mayr.com Sou parceiro confiEvel
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Manual de montagem e operacao para
ROBA®-twinstop® Tipo 8012.05 13
Tamanho 800 (E028 10 410 000 4 PT)

Indicagao sobre as Diretivas da UE

Indicagéo sobre a declaragio de conformidade

Foi realizada uma avaliagdo de conformidade de acordo com a Diretiva UE de baixa tensdo 2014/35/UE e a Diretiva UE
2011/65/UE (RoHS) em conjungdo com a Diretiva 2015/863/UE para o produto (freio eletromagnético de molas). A
declaragéo de conformidade esta fixada por escrito num documento préprio e pode ser solicitada.

Indicagao sobre a Diretiva relativa a compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE

O produto ndo pode ser operado sozinho em conformidade com a Diretiva de compatibilidade eletromagnética.

De acordo com a Diretiva de compatibilidade eletromagnética, os freios séo equipamentos néo criticos por causa de seu
estado passivo.

Somente apds a conexao do produto num sistema completo € que os freios podem ser avaliados em relagdo a
compatibilidade eletromagnética.

Nos meios de operagéo eletronica, a avaliagéo individual do produto é realizada num laboratério com condi¢des
controladas, mas néo foi comprovada com o sistema completo.

Indicacéo sobre a Diretiva de maquinas 2006/42/CE

De acordo com a Diretiva de maquinas 2006/42/CE, o produto € um componente para a montagem numa maquina.
Neste contexto, os freios podem ser usados para aplicagcdes de seguranga com outros elementos.

O tipo e escopo de medidas necessarias depende da analise de risco da maquina. Os freios sdo um componente da
maquina e o fabricante da maquina avalia a conformidade do equipamento de seguranc¢a com a diretiva.

A colocagao em funcionamento do produto ficara interditada até ter sido verificado o cumprimento das diretivas
necessarias pela maquina.

Indicagao sobre a Diretiva UE 2011/65/UE (RoHS Il) em conjungao com a Diretiva 2015/863/UE (RoHS Ill — a partir
de 22 de julho 2019)

Estas determinam restricdo do uso de determinadas substancias perigosas em equipamentos elétricos e eletrénicos, bem
como em produtos / componentes (categoria 11) cujo bom funcionamento depende de correntes elétricas e campos
eletromagnéticos. Os nossos produtos / componentes eletromagnéticos cumprem os requisitos da(s) Diretiva(s)
RoHS, incluindo as excegoes validas (de acordo com os anexos lll e IV RoHS (2011/65/UE) em conjung@o com as
Diretivas delegadas (UE) 2018/739-741 de 01/03/2018 para a categoria 11 - até 21 de julho de 2024) e estao em
conformidade com a RoHS.

Indicagao sobre a Diretiva ATEX

O produto ndo é adequado para a aplicagdo em areas potencialmente explosivas, sem uma avaliagdo de conformidade.
Para utilizar este produto nas areas potencialmente explosivas, é preciso realizar uma classificagao e identificagdo em
conformidade com a Diretiva 2014/34/UE.

Indicacéo sobre o regulamento (CE) REACH n.° 1907/2006

do Parlamento Europeu e do Concelho Europeu relativo ao registo, avaliagéo, autorizagao e restricdo de produtos
quimicos. Este regulamenta o fabrico, a colocagdo no mercado e a utilizagao de substancias quimicas em preparagdes,
assim como, sob determinadas condi¢des, também de substancias em produtos.

A mayr® Antriebstechnik fabrica exclusivamente produtos (artigos: limitadores de sobrecarga / acoplamentos de eixos,
freios / acoplamentos eletromagnéticos, motores de iman permanente e médulos de controlo / retificadores
correspondentes) de acordo com a definigao do artigo 3 do regulamento REACH.

A mayr® Antriebstechnik esta ciente da sua responsabilidade para com o meio ambiente e a sociedade. Portanto, por
razées de precaucgao, ja estamos cientes da presenca de substancias particularmente criticas na cadeia de suprimentos
e esforgamo-nos para evita-las totalmente ou substitui-las o mais rapido possivel.

De acordo com o artigo 33.° do regulamento REACH, informamos que subcomponentes com teor de chumbo de > 0,1%
sdo ou podem ser instalados em nossos limitadores de sobrecarga e acoplamento de eixos, freios/acoplamentos
eletromagnéticos, assim como, motores de iman permanente. Estes sao feitos de matérias-primas, como aco de corte
livre, ligas de cobre (por exemplo, latdo, bronze) ou ligas de aluminio.

Além de soldas de alto ponto de fusado (eletrénica), sdo também afetados, dentre outros, elementos de maquina
embutidos, assim como, pecas padrao (parafusos / porcas / parafuso sem cabega / pinos / etc.) cujas normas assim o
permitem.

Por exemplo, o chumbo pode estar presente como elemento de liga com mais de 0,1 por cento em massa, com base na
respetiva massa total em parafusos e parafusos sem cabega das seguintes classes de resisténcia: 4.6, 4.8, 5.8, 6.8, 04,
4,5, 6, 14H, 17H, 22H, 33H, 45H.

Os produtos fabricados em cobre e ligas de cobre nZo séo abrangidos pelo regulamento (CE) n.° 1272/2008 do
Parlamento Europeu e do Concelho para a classificacéo, rotulagem e embalagem de substancias e misturas
(regulamento CRE), pelo que néo estdo sujeitos as obrigagdes de classificagdo e rotulagem.

Quando utilizadas conforme previsto e devidamente eliminadas (reciclagem), as substancias contidas ndo representam
um risco a saude ou ao meio ambiente, tanto quanto &€ do nosso conhecimento.

Gostariamos ainda de salientar que a percentagem de chumbo existente ndo é proibida nos termos do regulamento
REACH. Apenas é necessario fazer uma declaragéo.

26/02/2024 TK/IMF/ES Chr. Mayr GmbH + Co. KG
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Manual de montagem e operagao para
ROBA®-twinstop® Tipo 8012.05 13
Tamanho 800 (E028 10 410 000 4 PT)

Indicagdes sobre as Diretivas / Conformidade do UK

Os produtos / componentes da mayr® Antriebstechnik cumprem os requisitos para o espago econémico britanico devido as diretivas
britdnicas e comunitarias atualmente idénticas.

Além da marcacéo CE, encontra-se também afixada ao produto a marcagao UKCA.

A declaragéo de conformidade UK esta disponivel num documento individual.

Diretivas ao abrigo da legislagdo da UE Diretivas ao abrigo da legislagdo do UK

Diretiva de maquinas 2006/42/CE Supply of Machinery (Safety) Regulations UK 2008 No. 1597

Diretiva de compatibilidade eletromagnética 2014/30/UE | Electromagnetic Compatibility Regulations UK 2016 No. 1091

Diretiva de baixa tenséo 2014/35/UE Electrical Equipment (Safety) Regulations UK 2016 No. 1101

Rots 11201 165UE D T T e
Diretiva de elevadores 2014/33/UE Lifts Regulations UK 2016 No. 1093

Indicagdes sobre os regulamentos REACH da UE e do UK

Ao abrigo da Lei da (Retirada da) Unido Europeia de 2018, o Regulamento REACH da UE foi implementado na legislag&o britanica a 1 de
janeiro de 2021 e é conhecido como REACH UK.

O Regulamento REACH e as disposigdes legais conexas foram replicados no Reino Unido com as alterages necessarias para serem
exequiveis num contexto nacional.

Os principios basicos do Regulamento REACH da UE foram mantidos no REACH do UK.

As indicagdes sobre o dever de informacéo de acordo com o Regulamento REACH UK estédo em conformidade com o Regulamento
REACH (CE) n.° 1907/2006.

26/02/2024 TK/MF/ES Chr. Mayr GmbH + Co. KG
Eichenstralle 1, D-87665 Mauerstetten, Germany ‘, m a yr
Tel.: +49 8341 804-0, Fax: +49 8341 804-421 ; o
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Manual de montagem e operacao para
ROBAP®-twinstop® Tipo 8012.05_13

Tamanho 800

(E028 10 410 000 4 PT)

Indicagdes de seguranga
Estas indicagdes de seguranga nao pretendem ser exaustivas!

Indicag6es gerais
PERIGO

Perigo de morte devido ao contacto com
componentes e dutos condutores de tensao.

Os seguintes perigos, entre outros, podem advir dos freios:

A A A A

Lesbes nas Risco de Toque em Campo
maos colhimento superficies magnético
quentes

Podem ocorrer ferimentos e danos materiais graves:
O Se o freio eletromagnético for usado de forma inadequada.
O Se o freio eletromagnético for alterado ou adaptado.

O Caso as NORMAS de seguranga ou as condi¢des de
montagem néo forem respeitadas.

Durante a avaliagdo de riscos necessaria ao projetar a maquina
ou instalagdo, os perigos devem ser avaliados e eliminados por
meio de medidas de protegdo adequadas.

Para evitar ferimentos e danos materiais, apenas pessoal
qualificado pode trabalhar nos componentes.

Este deve estar familiarizado com o dimensionamento,
transporte, instalagao, verificagdo do dispositivo de travagem,
colocacédo em funcionamento, manutengdo e eliminacéo de
acordo com as normas e regulamentos aplicaveis.

Antes da instalagéo e colocagéo em

funcionamento, o manual de montagem e

operacao deve ser lido atentamente e as

indicagdes de seguranga devem ser observadas,
uma vez que os manuseios incorretos podem causar
ferimentos e danos materiais. Os freios eletromagnéticos foram
desenvolvidos e fabricados de acordo com as regras de
tecnologia conhecidas atualmente e oferecem geralmente, a
data da entrega, as condigdes de seguranga necessarias para
funcionar.

O Dados técnicos e indicagdes (placa de caracteristicas e
documentagdo) devem ser impreterivelmente observados.

O Conectar a tensdo de conexao correta de acordo com a placa
de caracteristicas e os avisos de conexao.

O Antes da colocagdo em funcionamento, verificar se as pegas
condutoras de corrente apresentam danos e nao as colocar
em contacto com agua ou outros liquidos.

O Para a conexao elétrica, os requisitos da EN 60204-1 devem
ser observados para a aplicagdo em maquinas.

A montagem, manutenc&o e reparagdes s6
podem ser efetuados em estado
desenergizado e desligado e a instalacdo deve
ser protegida contra reativagao.

Indicagao sobre a compatibilidade
eletromagnética (CEM)

Em conformidade com a Diretiva de compatibilidade
eletromagnética 2014/30/UE, os componentes individuais n&o
possuem emissdes, mas podem gerar um alto nivel de avaria
acima dos valores limites admissiveis nos componentes de
funcionamento, por exemplo, alimentacéo da rede dos freios com
retificador, retificador de fases, ROBA®-switch ou controlos
similares. Por este motivo, 0 manual de montagem e operagao
deve ser lido cuidadosamente e as Diretivas de compatibilidade
eletromagnética devem ser observadas.

Condigdes de uso

Os valores no catalogo sao valores de
referéncia, que foram determinados em testes. A
adequacao para a aplicacéo prevista deve ser
determinada por um teste. Ao desenvolver os
freios, foram avaliadas e determinadas as situagdes de
montagem, oscilagbes de torque de travagem, trabalho de
friccdo permitido, estado de retificagéo / condicionamento dos
revestimentos do freio, desgaste e condicdes ambientais.

O As dimensdes de montagem e conexao no local de uso
devem estar de acordo com o tamanho do freio.

O Nao é permitida a utilizagao dos freios sob condigdes
ambientais extremas ou ao ar livre com influéncias
meteoroldgicas diretas.

O Os freios foram concebidos para um ciclo de servigo relativo
de 60% CS. Um ciclo de servigo > 60 % CS ja possui
temperaturas elevadas, o que provoca o envelhecimento
precoce do amortecimento de ruidos, aumentando assim os
ruidos de comutacéo. Além disso, a fungdo do interruptor da
monitorizagdo de desbloqueio pode ser prejudicada. A
frequéncia de comutacdo maxima permitida é de 240 1/h,
180 1/h com freios sobre-excitados.

Esses valores aplicam-se ao servigo intermitente S3 60%. A
temperatura de superficie permitida no flange do freio ndo
pode exceder 80 °C (90 °C por curtos periodos). A
temperatura ambiente maxima permitida é de 40 °C.

O O torque de travagem depende do respetivo estado de
retificagdo do freio. E necessaria uma retificagéo (lixagem) /
condicionamento das guarni¢des de fricgéo.

O Os freios foram projetados somente para funcionamento
seco. Perda do torque quando 6leo, gordura, agua ou
substancias similares, e outros corpos estranhos, entram em
contacto com a superficie de fricgdo.

E importante assegurar a limpeza e a auséncia
de 6leo. Podem ser necessarias medidas
especiais de selagem, em especial em
aplicacdes de redutores!

O As superficies dos componentes exteriores estao previstas
de fabrica de uma fosfatizagdo que constitui uma base contra
a corrosao.

CUIDADO Em caso de condigdes ambientais corrosivas
e/ou tempo de paragem prolongado, os rotores
podem enferrujar e ficar bloqueados.

Devem ser tomadas medidas preventivas pelo

utilizador.

26/02/2024 TK/IMF/ES
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Manual de montagem e operagao para
ROBA®-twinstop® Tipo 8012.05 13

Tamanho 800

Anexo

(E028 10 410 000 4 PT)

Indicagdes de seguranga
Estas indicagdes de seguranga nao pretendem ser exaustivas!

Dimensionamento

Atencao!
No dimensionamento do freio, deve ter-se em consideragéo, na
selegdo da seguranga, de que é aplicado um torque de carga.

O Os torques de carga reduzem o torque de atraso disponivel.

O Os torques de carga podem aumentar a rotagéo de saida:
= Durante qualquer tempo de processamento no controlo
= Durante o tempo de inatividade do freio

Ao calcular o trabalho de fricgéo, deve ser assegurado que o
torque nominal do freio esta sujeito a uma tolerancia.

Condigées climaticas

O freio eletromagnético é adequado para a montagem / operacéo
em maquinas de elevador eletromotrizes emlocais de aplicagéo
fechados a uma temperatura ambiente entre -5 °C e +40 °C .

CUIDADO Possivel redugdo do torque de travagem

A agua de condensagao pode falhar no freio e

provocar a perda do torque de travagem:

O Devido a mudangas rapidas de
temperatura.

O A temperaturas préximas ou abaixo do
ponto de congelamento.

O utilizador deve tomar as medidas

preventivas adequadas (p. ex., convecgdo
forcada, aquecimento, tamp&o de drenagem).

>

CUIDADO Possivel falha de funcionamento do freio
A agua de condensagao no freio pode falhar e
provocar falhas de funcionamento:

O As temperaturas préximas ou abaixo do
ponto de congelamento, o freio pode
congelar e parar de desbloquear.

O utilizador deve tomar as medidas

preventivas adequadas (p. ex., convecgao

forgada, aquecimento, tamp&o de drenagem).

>

O funcionamento da instalagao deve ser verificado pelo utilizador
ap6s uma paragem prolongada.

Em altas temperaturas e alta humidade ou
humidade precipitante, o rotor pode prender-se
ao anel de ancoragem e/ou a placa de mancal
/ placa do flange durante uma paragem
prolongada.

®

CUIDADO  Temperaturas acima de 80 °C no flange de
montagem do freio podem influenciar
negativamente os tempos de comutagéo,
assim como os torques de travagem e o
comportamento do amortecimento de ruido.

>

Uso previsto

Esse freio de molas destina-se a ser usado em elevadores de
pessoas e de cargas de acionamento elétrico. Esse freio também
pode ser usado como dispositivo de travagem que age sobre a
polia de tragdo ou o eixo da polia de tracdo, como parte do
dispositivo de protegdo da cabine em movimento ascendente
contra excesso de velocidade e como elemento de travagem
contra movimento indesejado da cabine.

Ligagao a terra

O freio foi projetado para a classe de protecéo |. A prote¢do ndo
inclui apenas a instalagéo do isolamento basico, mas também da
conexao de todas as pegas condutoras com o condutor de
ligagdo a terra (PE). Em caso de falha da instalagao basica, ndo
deve restar nenhuma tenséo de toque. Deve ser realizada uma
verificagdo em conformidade com as normas da ligagéo a terra
de todas as pecas de metal que podem ser tocadas.

Classe de isolamento F (+155 °C)

Os componentes de isolamento das bobinas magnéticas estdo
inseridos, no minimo, na classe de isolamento F (+155 °C).

Tipo de protegéao

(mecanica) IP10: Protegéo contra corpos de grandes superficies,
contra grandes corpos estranhos de diametro > 50 mm.
Nenhuma protegéo contra agua.

(elétrica) IP54: Protegao contra poeira e contra toque, além de
protegdo contra respingos de agua de todas as direcdes.

Armazenamento de freios

O Armazenar os freios deitados, em ambientes secos e livres
de poeira e de vibragdes.

O Humidade relativa < 50%.

O Temperatura sem grandes flutuagdes, no intervalo entre
-5°C e +40 °C.

O Sem radiagéo ou luz UV direta.

O Nao armazenar substancias agressivas e corrosivas
(solventes/acidos/solugdes alcalinas/sais/6leos/etc.) nas
proximidades.

Em caso de armazenamento por mais de dois anos, séo
necessarias medidas especiais (entre em contacto com a fabrica
para obter mais informagoes).

Armazenamento de acordo com DIN EN 60721-3-1 (com as
restricdes / expansdes descritas acima) Classes 1K21; 121; 1B1;
1C2; 1811; 1M11

Manuseio

Antes da montagem, verificar se o freio esta em boas
condicdes.

A fungdo do freio deve ser verificada apés a montagem bem-
sucedida, assim como apés uma paragem prolongada da
instalagao, de modo a evitar o arranque do acionamento com
eventuais revestimentos presos.
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Indicagdes de seguranga
Estas indicagdes de seguranga nao pretendem ser exaustivas!

Medidas de proteg¢ao necessarias por parte do
utilizador:

O Cobertura de pegas méveis para protecdo contra
esmagamento e colhimento.

O Protegéo na parte magnética contra temperaturas que
possam causar ferimentos através da colocagdo de uma
cobertura.

O Circuito de protegao: Na comutacéo do lado da corrente
continua, a bobina deve ser protegida por um circuito de
protegdo adequado de acordo com VDE 0580, que esta
integrado no retificador da mayr®. Para proteger o contacto
de comutacao da deterioragé@o, pode ser necessario realizar
medidas de protegao adicionais na comutacao do lado da
corrente continua (por exemplo, na conexdo em série dos
contactos de comutagdo). Os contactos de comutagdo
utilizados devem possuir uma abertura minima de contacto
de 3 mm e devem ser adequados para comutar cargas
indutivas. Além disso, deve-se observar a selegao de tensao
dimensionada suficiente e a corrente operacional
dimensionada suficiente. Dependendo da aplicagéo, o
contacto de comutagé@o também pode ser protegido por
outros circuitos de protegdo (por exemplo, o supressor de
faiscas da mayr®, retificadores em ponte e retificadores de
meia onda) que alteram o tempo de resposta.

O Medidas contra o congelamento das superficies de
friccdo em caso de alta humidade e baixas temperaturas.

As seguintes normas, diretivas e prescrigées
foram aplicadas e devem ser respeitadas

DIN VDE 0580 Aparelhos eletromagnéticos e
componentes, disposi¢des gerais
Protegdo contra choques elétricos -
Requisitos comuns para instalagdes e
equipamento

DIN EN 61140

DIN EN IEC 63000
de equipamento elétrico e eletronico no
que diz respeito a limitagao de
substancias perigosas.

Tipos de protegao através da caixa
(cédigo IP)

DIN EN IEC 60529

2014/35/UE Diretiva de baixa tensao
2011/65/UE Diretiva RoHs I
2015/863/UE Diretiva RoHs IlI

CSA C22.2 No. 14-2010 Industrial Control Equipment
UL 508 (Edition 17) Industrial Control Equipment
2014/33/UE Diretiva de elevadores

Documentacgéo técnica para a avaliagao

Responsabilidade

As informagdes, indicagbes e dados técnicos nas documentacdes
estdo, no momento da impressao, atualizadas. Ndo podem ser
feitas reivindicagdes para os freios ja entregues.

A responsabilidade pelos danos em caso de avarias de
funcionamento ndo é assumida, em caso de:

- inobservancia do manual de montagem e operagéo,
- utilizagdo inadequada dos freios,

- alteragdes proprias nos freios,

- trabalhos né&o previstos nos freios,

- erro de manuseio ou de comando.

Garantia
O As condigdes da garantia correspondem as condi¢des de
compra e de entrega da Chr. Mayr GmbH + Co. KG.

0 Os defeitos devem ser comunicados imediatamente a mayr®
apos a detegdo.

EN 81-20

EN 81-50

ENISO 12100

DIN EN 61000-6-4
EN 12016

Regras de seguranga para a construgéo
e montagem de elevadores — Parte 20:
elevadores de pessoas e de cargas
Regras de seguranga para a construgéo
e montagem de elevadores —
Verificagdes — Parte 50: regras de
construgado, célculos e verificagdes de
componentes do elevador

Seguranga de maquinas - Principios
gerais de concecgéo - Avaliagdo de
riscos e redugao de riscos

Emissé&o de interferéncias

Imunidade de interferéncias (para
elevadores, escadas rolantes e esteiras
rolantes)
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Marcagao
Os componentes mayr®estéo claramente identificados pelo contetido das placas de caracteristicas:

Designacéo do produto Tamanho Tipo

/

.~ - ~ M “-
) Mayr’ ROBAstop YYYIXXXX.XXXXX
Chr. Mayr GmtH + Co KG, Eichensiale 1, DE-ETEAS Masersietien
article no, 7YY seral no FEPIIY
voltage DC 777 W coll power  77W
Codigo DataMatrix C ws braking torque 77T Nm
]
: C E UK Madein Germany
CM'* ITaTyT-C CO3GEL-BD 4658 TR UKBD %58 _,

Ou «braking force» [N] Numero de homologagéo (se disponivel)

Marcagao CE

de acordo com a Diretiva de baixa tensdo 2014/35/UE (somente em caso de tenséo DC > 75 V) e/ou Diretiva RoHS
2011/65/UE em conjugacdo 2015/863/UE, bem como a Diretiva de elevadores 2014/33/UE (com nimero de identificagdo do
organismo de verificagdo designado somente em caso de freios com certificagdo de tipo aprovado)

Marcacao UKCA

U K de acordo com a Diretiva de baixa tensdo UK 2016, n.° 1101 (somente em caso de tensdao DC > 75 V) e/ou Diretiva RoHS
UK 2012 n.° 3032, bem como a Diretiva de elevadores UK 2016, n.° 1093

Marcas de certificagao

@ no sentido da homologagéo canadiana e americana
®
c us
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llustragées do freio

15 519 6/8 14 6/g 5/9 15

Figura 1 Figura 2

2 4 (4x) 3 13 (4x) 2
{ | /

11 59 7\ 1 14

Figura 3

Entreferro «b»
-

Entreferro «a»
.
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Lista de pegas (Devem ser utilizadas apenas pegas originais mayr®)

Pos. | Designacao

1 Suporte de bobina, completo (incl. bobinas magnéticas)

11 Cabo de conexao 2 x AWG18 azul/castanho

2 Anel de ancoragem

3 Rotor

4 Pinos distanciadores

5 Parafuso sextavado

6 Monitorizagdo de desbloqueio completa com microinterruptor

6.1 Microinterruptor

7 Preparagao do desbloqueio manual

71 Alavanca de desbloqueio manual (figura 5, pagina 14 / deve ser
encomendada separadamente)

8 Monitprizagéo de desbloqueio completa com interruptor de
aproximagao

8.1 Interruptor de aproximagéo

9 Anilha

10 Cubo

1 O-ring

12 Amortecimento de ruido (ndo imagem)

13 Pinos guia

14 Parafuso cilindrico

15 Placa de caracteristicas

26/02/2024 TK/IMF/ES Chr. Mayr GmbH + Co. KG
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Tabela 1: Dados técnicos

Tensdo nominal Ux: 207V 48V
Poténcia nominal Py: 2x131W 2x127V
Indutancia: 119 H 7,09 H
Torque nominal : 2 x 800 Nm
Entreferro nominal ? «a» travado (figura 2): 0,44 mm
Entreferro maximo ¥ «a» com torque nominal (figura 2): 0,8 mm

Entreferro de ensaio «b» com freio desbloqueado (figura 2):

min. 0,2 mm

Tipo de protegao (bobina/massa consistente): P54
Tipo de protegdo (mecéanica): IP10
Tipo de protecao (interruptor): P67
Temperatura ambiente: de -5 °C até +40 °C
Ciclo de servigo: 60 %
Espessura do rotor (novo): 20 905 mm
Rotacao de ativagdo maxima: 460 rpm
Trabalho de friccdo admissivel por circuito individual : 75000 J
Trabalho de friccao maxima admissivel por circuito individual para um maximo de 1 operacao de 90000 J
frenagem com substituicdo do rotor subsequente:

Trabalho de friccdo maxima admissivel para ambos os circuitos de travagem 4: 90000 J
Torque de aperto do parafuso de fixagao pos. 5: 109 Nm

Peso: aprox. 71,5 kg
" O torque de travagem (torque nominal) é o torque que age sobre o conjunto de eixos quando o freio desliza
a uma velocidade de deslize de 1 m/s em relac&o ao raio de fricgdo médio.
2 Medido na area do eixo central vertical do respetivo anel de ancoragem (2).
¥ Quando o entreferro maximo é atingido, os rotores devem ser substituidos.
No entanto, o freio torna-se mais ruidoso com um entreferro > «a» +0,15 mm.
4 Valores para a rotagéo ativagdo de 460 rpm, revestimentos do freio ligeiramente retificados (ver capitulo Torque
de travagem).
Em rotagbes mais baixas, o valor aumenta, em rotagdes mais altas o valor diminui (consultar a mayr®).
Em temperaturas préximas e abaixo do ponto de congelamento, a condensagao pode fazer com que o torque de
travagem diminua. Devem ser tomadas medidas preventivas adequadas pela entidade exploradora. O cliente deve
colocar uma cobertura para a protegédo contra a sujidade causada pelos estaleiros de obras.
CUIDADO

O rotor (3) deve ser substituido o mais tardar apds atingir um entreferro maximo de 0,8 mm.

Tabela 2: Tempos de resposta [ms]

Tragdo t, Liberagéo to Liberagao ts ¥ Liberagao tg ¥ Liberagéo t14 Liberagéo t;®
DC DC DC AC AC
620 30 60 100 160 750

5 Em relagéo ao torque de travagem nominal

8 Em relagéo ao torque de travagem real

Os tempos de comutagao indicados s6 podem ser atingidos com o circuito de protegao correto. Isto também diz respeito
ao circuito de protegdo para o acionamento do freio e aos tempos de atraso de todos os elementos de comando.

Se forem usados varistores para o supressor de faiscas, os tempos de comutagao do lado da corrente continua
aumentam.
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Diagrama torque-tempo
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Designagoes

Mg, = Torque de travagem
M. = Torque de carga
t4 = Tempo de ligacao
tin = Atraso na ativagdo durante a ligagao
(21, de acordo com a certificagédo de tipo aprovado)
t2 = Tempo de desativacéo
ts = Tempo de deslizamento + ti
Uy = Tensédo nominal de bobina

Aplicagao
O ROBA®-twinstop® para a aplicagdo como freio de retengéo

com frenagens de PARAGEM DE EMERGENCIA
ocasionais.

O A rotagdo max. permitida e o trabalho de friccdo devem ser
observados, ver Dados técnicos (tabela 1).

Versao

O ROBA®-twinstop ® & um freio de circuito duplo eletromagnético
de desbloqueio acionado por molas — um componente de
acordo com DIN VDE 0580.

Destina-se @ montagem em uma maquina de elevagdo sem
engrenagem para a aplicagdo como freio de retengdo com
frenagens de PARAGEM DE EMERGENCIA ocasionais.

Além do torque de travagem e da rotacéo, o trabalho de fricgdo
permitido na PARAGEM DE EMERGENCIA também deve ser
tido em conta durante o dimensionamento, para a manutengao
segura do torque de carga e o cumprimento seguro da distancia
de frenagem necessaria.

O freio ROBA®-twinstop ® também pode ser usado como
dispositivo de travagem que age sobre o eixo da polia de tragao,
como parte do dispositivo de protegdo da cabine em movimento
ascendente contra excesso de velocidade e como elemento de
travagem contra movimento indesejado da cabine.

Observar o anexo da certificagdo UE de tipo aprovado.

Para assegurar a distancia de frenagem maxima durante a
operagao de ambos os freios, é necessaria uma verificagéo do
dispositivo de protegdo com todos os tempos de frenagem e
acionamento (detetor / controlo / freio). As respetivas normas,
prescrigdes e diretivas devem ser observadas.

Funcionamento

ROBA®-twinstop® s&o freios de seguranga eletromagnéticos
acionados por molas.

Acionado por molas:

No estado sem energia, as molas de pressédo pressionam contra
os anéis de ancoragem (2). O rotor (3) com as guarni¢des de
friccdo é entdo mantido entre os anéis de ancoragem (2) e a
superficie de aparafusamento da maquina.

O eixo do motor é travado pelo rotor (3).

Eletromagnético:

A forga magnética das bobinas no suporte (1) puxa os anéis de
ancoragem (2) contra a pressdo da mola no suporte de bobina
(1)-

Os freios estao desbloqueados e os eixos podem funcionar
livremente.

Freios de segurancga:

O ROBA®-twinstop® trava de forma confiavel e segura apds o
desligamento da energia, em caso de falha de energia ou em
caso de PARAGEM DE EMERGENCIA.

26/02/2024 TK/IMF/ES
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Ambito de fornecimento / Estado da entrega

O corpo de frenagem é pré-montado com o suporte de

bobina (1), anéis de ancoragem (2), pinos distanciadores (4),
pinos guia (13) e monitorizagéo de desbloqueio (6/8), bem como
desbloqueio manual (7), dependendo do tipo.

O desbloqueio manual (7) e as monitorizagdes de desbloqueio
(6/8) estdo montadas e ajustadas de fabrica.

O rotor (3), parafusos de cabega hexagonal (pos. 5/ 4 unid.),
anilhas (pos. 9/ 4 unid.), cubo (10) e O-ring (11) sdo fornecidos
soltos.

O ambito do fornecimento de acordo com a lista de pegas ou o
estado da entrega devem ser verificados imediatamente apos a
entrega.

A mayr® ndo assume qualquer garantia por defeitos reclamados
posteriormente.

Os danos de transporte devem ser imediatamente comunicados
ao fornecedor, a ndo integridade do fornecimento e os defeitos
visiveis devem ser imediatamente comunicados ao fabricante.

Ajuste

Os freios estao equipados de fabrica com as

molas apropriadas para o torque de travagem

especificado na placa de caracteristicas (15).

N&o é necessario um ajuste. Adaptagdes ou
modificacdes ndo sdo geralmente permitidas. Os interruptores
foram ajustados de fabrica. Apesar do maior cuidado no ajuste
de fabrica, pode ser necessario um reajuste devido ao
transporte ou manuseio apés a montagem por parte do cliente.
Além disso, tais interruptores nao sao considerados a prova de
falhas. Consultar a secgao sobre a «Monitorizagéo de
desbloqueio».

Condigoes de montagem

O A excentricidade da extremidade do eixo ndo pode exceder
0,3 mm dos orificios de fixag&o.

O A tolerancia de posigéo da rosca dos parafusos sextavados
(5) ndo pode exceder 0,3 mm.

O O desvio da tolerancia de oscilagéo axial da superficie de
aparafusamento do eixo ndo pode exceder a tolerancia de
oscilagéo axial de 0,063 mm, na area da superficie de friccao.
Método de medicao de acordo com DIN 42955.

O mancal do eixo deve ser concebido de modo a que a folga
axial do eixo (absoluta) durante o funcionamento nio exceda
o valor de excentricidade axial admissivel.

Desvios maiores podem levar a retificagéo continua com
sobreaquecimento das guarni¢des de fricgéo e,
consequentemente, a uma diminuigcdo do torque de
travagem.

O As adaptagdes do orificio do cubo (10) e do eixo devem ser
selecionadas de modo que ndo ocorra nenhuma expansao
da engrenagem do cubo (10). Uma expanséo da
engrenagem resulta numa fixagéo dos rotores (3) no
cubo (10), resultando assim em falhas de funcionamento dos
freios.

Cubos recomendados — ajuste de eixos H7/k6.

Se o cubo (10) for aquecido para uma melhor uniéo, o O-
ring (11) deve ser removido previamente e montado
novamente apds a montagem do cubo. A temperatura de
unido max. admissivel de 150 °C n&o pode ser excedida.

O Deve ser realizado um dimensionamento da unido da chaveta
de acordo com o didametro dos eixos necessario, o torque
transmissivel e as condigbes de funcionamento. Para este
fim, o operador deve conhecer os respetivos dados ou deve
efetuar o dimensionamento de acordo com as bases de
célculo validas DIN 6892.

Para o calculo deve ser utilizada a qualidade do cubo com
Re = 300 N/mm2.

O comprimento do rolamento da mola de ajuste deve
estender-se por todo o cubo (10).

O Para o dimensionamento das unides da chaveta, devem ser
consideradas as tensdes admissiveis habituais na
engenharia mecanica.

O Devem ser indicadas as dimensdes de montagem e as
roscas dos parafusos s com profundidade K + 2 mm
(K = projegdo dos parafusos) de acordo com o catalogo ou
o desenho de montagem associado (figura 4).

- Eixo central do
' ¥ eixo do motor

Superficie de
montagem

& @03

Figura 4

O Deve estar disponivel uma superficie de friccdo oposta (ago
ou ferro fundido). Devem ser evitadas interrupgées com
bordas afiadas da superficie de fricgdo. Qualidade de
superficie recomendada na area da superficie de fricgao:
Ra = 0,8 — 1,6 ym. A superficie de montagem tem de estar
virada. A superficie deve estar polida ou dispor de uma
fosfatizagdo FE (espessura de aprox. 0,5 ym) sem
lubrificag&o.

Se for aplicada protegéo contra corrosao, devem ser
verificados os possiveis efeitos sobre o torque de travagem.
Sobretudo as superficies de montagem de ferro fundido
fornecidas pelo cliente devem ser lixadas com uma lixa
(granulagéao =~ 60 a 100).

O O rotor e as superficies de frenagem devem estar isentos de
6leo e gordura.

O O O-ring (11) deve ser ligeiramente lubrificado.

O As engrenagens do rotor (3) e do cubo (10) ndo podem ser
lubrificadas ou ter massa lubrificante.

O Deve evitar-se a utilizagcdo de produtos de limpeza que
contenham solventes, pois eles podem danificar o material de
fricgdo.

Amortecimento de ruido

O freio é concebido com amortecimento de
ruido integrado que reduz os ruidos de
comutagdo durante a abertura e o fecho.
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Montagem (figuras 1 a 3)

1. Montar o cubo (10) no eixo e coloca-lo na posicéo correta
(comprimento da chaveta paralela pelo cubo completo) e fixa-
lo axialmente (p. ex., com um anel de retencgéo).

2. Lubrificar ligeiramente o anel de vedagao O-ring (11) e inseri-
lo no recesso do cubo (10).

3. Empurrar o rotor (3) com a méo com leve pressao sobre o O-
ring (11) para o cubo (10).
Aqui é necessario certificar-se de que o aro do rotor aponta
para a parede da maquina.
Observar a facilidade de movimento da engrenagem.
Nenhum dano do anel de vedagéo O-ring.

4. Aparafusar todos os 4 parafusos sextavados (5) com anilhas
colocadas por baixo (9) através do corpo de travagem na
parede da maquina até encostar no suporte de bobina (1).
Recomendamos a fixagdo dos parafusos com Loctite 243.

5. Aparafusar o corpo de travagem uniforme e paralelamente
contra a forga da mola até encostar fixamente nos pinos
distanciadores (4).

O aperto unilateral e a inclinagédo assim
resultante do freio podem danificar o
amortecimento.

6. Apertar os parafusos sextavados (5) em toda a volta, passo a
passo e uniformemente com a chave dinamométrica e o
torque de aperto de acordo com a tabela 1.

7. Verificar o entreferro «a» (figura 2):
Entreferro: 0,40 mm < «a» £ 0,6 mm
Este entreferro deve existir na area do eixo central vertical de
ambos os anéis de ancoragem (2) (figura 1).

8. Verificar o entreferro «b» > 0,2 mm no estado energizado

no rotor (3) (Figura 2).
Deve existir um entreferro de ensaio.

Torque de travagem

O torque de travagem (nominal) é o torque que age sobre o
conjunto de eixos quando o freio esta a deslizar a uma
velocidade de deslize de 1 m/s em relagao ao raio de fricgao
médio.

Quando usado como freio de servigo, o freio € submetido a uma
carga estatica; na operagdo de PARAGEM DE EMERGENCIA
(parte do dispositivo de travagem contra excesso de velocidade
ou movimento indesejado da cabine), o freio & submetido a uma
carga dinamica. Para o material de friccdo, estéo disponiveis
diferentes velocidades, o que na pratica também provoca valores
de fricgdo e, por conseguinte, torques de travagem diferentes.

O torque de travagem depende também, entre outras coisas, do
respetivo estado / caracteristicas das superficies de fricgao
(condicionamento). Assim sendo, é necessario retificar,
observando as cargas permitidas, os revestimentos do freio
recém-montados no motor ou ao substituir o rotor. O seguinte
serve de valor de referéncia para a retificagdo dos novos
revestimentos do freio. A carga em novas condi¢cdes nédo deve
exceder 50 % do trabalho de friccdo maximo por circuito
individual (ver tabela 1). Esse procedimento deve ser realizado a
uma rotagao reduzida, aprox. 30% da rotagé@o operacional.

Se a retificagdo for realizada sob condigdes especificas da
fabrica, entre em contacto connosco para obter os pardmetros
correspondentes.

Os materiais de friccdo desenvolvem seu efeito ideal somente
sob velocidade com a pressao de contacto correspondente, uma
vez que aqui ocorre uma regeneragao constante da superficie de
friccdo (constancia do torque).

Uma retificagdo continua do rotor pode provocar
sobreaguecimento/danos nos revestimentos do freio, diminuindo
assim o torque de travagem.

Além disso, os materiais de fricgao estdo sujeitos ao
envelhecimento, que também é promovido por temperaturas mais
elevadas ou influenciado por outras condi¢gdes ambientais.
Recomendamos uma verificagdo regular do torque de travagem
(1 x por ano) com frenagens dindmicas adequadas para a
atualizagéo.
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Desbloqueio manual (7)

As versoes do tipo 8012.05113 estao preparadas para a
montagem de cabo Bowden ou alavancas de desbloqueio

manual.

Os preparativos para o desbloqueio manual estao prontos de

fabrica para instalagao.

O cabo Bowden ou a alavanca de desbloqueio manual devem ser

encomendados separadamente como um conjunto de

reequipamento.
Juntamente com

o conjunto de reequipamento do desbloqueio

manual para montagem das alavancas é sao fornecidas em
separado as instrugdes de instalagéo.

PERIGO

Acionar com cuidado o desbloqueio manual.
As cargas existentes sdo colocadas em
movimento aquando do acionamento do
desbloqueio manual.

Acionar apenas a alavanca de desbloqueio
manual (7.1) até a polia de tragdo ou a cabine
se mover.

Uma forga consideravelmente elevada nas
alavancas de desbloqueio manual (7.1) pode
levar a destruicdo dos componentes.

Se o desbloqueio manual for acionado por
meio de um cabo Bowden, aplica-se
também o seguinte:

As versdes com cabo Bowden devem ser
equipadas com um batente final para a
alavanca do cabo Bowden, quando se verificar
o desbloqueio do freio sem binario residual.

Além disso, o cliente deve instalar uma mola
de retorno adequada nas versdes com cabo

Bowden para compensar as forgas de friccdo
no cabo Bowden.

O comprimento do cabo Bowden deve ser
ajustado de modo que as alavancas de
desbloqueio manual (7.1) oscilem de volta para
a posigcéo neutra ndo desbloqueada apds o
acionamento.

Quando o desbloqueio manual é acionado, ndo
€ garantido um sinal de comutagao da
monitorizagao de desbloqueio.

O desbloqueio manual é submetido a um desgaste e ndo é
adequado para um desbloqueio constante.
O desbloqueio de emergéncia é possivel num ndmero suficiente

(aprox. 1000 x).

7.1

(al

%]
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Monitorizagdo de desbloqueio (pos. 6 ou 8/ fig. 1
e 3)

Verificar o funcionamento antes da colocagao
em funcionamento do freio!

Os freios ROBA®-twinstop® s&o fornecidos com monitorizagbes
de desbloqueio ajustadas de fabrica.

Um microinterruptor (6.1) ou um interruptor de aproximagéo (8.1)
por circuito de travagem da um sinal cada vez que o estado do
freio muda:

“Freio liberado” ou “Freio acionado”.

Deve ser realizada por parte do cliente uma avaliagdo do
sinal de ambos os estados.

Antes da avaliacdo do sinal da monitorizacdo de desbloqueio,
deve ter decorrido um periodo de trés vezes o tempo de
desativagdo a partir do momento em que o freio foi energizado.

Especificagdo do microinterruptor (6.1)

Valores carateristicos de 250 V~/3A

medigao:

Poténcia de comutacao 12V, 10 mA DC-12

minima:

Poténcia de comutagao 24V, 10...50 mA
recomendada: DC-12

para confiabilidade DC-13 com diodo de roda
e vida util maximas livre!

Categoria de utilizagao de acordo com IEC 60947-5-1:
DC-12 (carga resistiva), DC-13 (carga indutiva)

Esquema de conexdes do microinterruptor (6.1):

1 Contacto aberto
s Conexao cinza

1 Passagem com
! 2 |freio acionado

Entrada 1 ——

Conexao preta 4

Contacto fechado
Conexao azul
Passagem com
freio desbloqueado

Dados técnicos do interruptor de aproximagao (8.1)

Tensao de operagdo: 10...30 V
Tensao residual: <10 % Uss
DC na tenséo de operagéo dimensionada: <150 mA
Corrente em vazio ly: <15 mA
Corrente residual: <0,1mA
Tensao nominal de isolamento: <0,5kV
Protegdo de curto-circuito: sim / ciclico
Queda da tenséo em |I.: <18V

Protegdo contra de quebra de fio / Protegdo contra polaridade

invertida: sim / completo
Funcgéo de saida: trés fios, contacto aberto, PNP
Frequéncia de conexao: <2 kHz

Esquema de conexdes do interruptor de aproximagao
(8.1):

BN

SR

LEK o g @O)

I he [BY—o- %- @

Funcionamento

Ao energizar a bobina magnética no suporte de bobina (1), o anel
de ancoragem (2) é puxado em diregdo ao suporte de bobina (1),
o microinterruptor (6.1) ou o interruptor de aproximagao (8.1) da
sinal de que o freio esta desbloqueado.

Teste de funcionamento da parte do cliente do cliente
ap6s a montagem
A realizar antes da colocagdo em funcionamento do freio.
Microinterruptor (6.1) com conexdo como contacto fechado:
» Freio desenergizado:

A lampada de verificagdo tem de sinalizar kDESLIGADO».

» Freio energizado:
A lampada de verificagdo tem de sinalizar «LIGADO».

Microinterruptor (6.1) com conexdo como contacto aberto:
» Freio desenergizado:

A lampada de verificagdo tem de sinalizar «LIGADO».
» Freio energizado:

A lampada de verificacdo tem de sinalizar «kDESLIGADO».

Interruptor de aproximacao (8.1):
» Freio desenergizado:
A lampada de verificagdo tem de sinalizar «LIGADO».
» Freio energizado:
A lampada de verificacdo tem de sinalizar «kDESLIGADO».

Os microinterruptores, bem como os
interruptores de aproximagao nao séo
considerados a prova de falhas, deve ser
possivel um acesso adequado para a
substituicdo ou ajuste.
Os contactos de comutagao nos microinterruptores séo
projetados de modo que possam ser utilizados tanto para
poténcias de comutagéo baixas como para poténcias de
comutagdo médias.
No entanto, apds a comutagédo de uma poténcia de comutagédo
média, deixa de ser possivel comutar poténcias de comutagéo
baixas com seguranca.
Para a comutacéo de cargas indutivas, capacitivas e ndo
lineares, devem ser utilizados os respetivos circuitos de
protegao para proteger os contactos contra arcos elétricos e
cargas ndo permitidas!

As seguintes causas impedem o acionamento do
microinterruptor (6.1) ou do interruptor de aproximacéao (8.1)
e provocam uma falha.

O Forte sujidade entre o anel de ancoragem (2) e o suporte de
bobina (1).

O Distorcdo extrema do anel de ancoragem (2).

O Entreferro «a» entre o anel de ancoragem (2) e o suporte de
bobina (1) demasiado grande devido ao desgaste das
guarnigdes de friccéo.

O Bobina magnética do freio com defeito.

O Sem tensdo ou tensdo incorreta na bobina do freio.

Se nenhuma dessas fontes de erro for a causa do funcionamento
defeituoso da monitorizagdo de desbloqueio, o microinterruptor
(6.1) ou o interruptor de aproximagao (8.1) tem que ser verificado
e, se necessario, o ajuste tem que ser corrigido.

Se o interruptor (6.1/8.1) tiver de ser
substituido ou reajustado pelo cliente, podem
ser solicitadas instrucdes de ajuste separadas
do fabricante, indicando o artigo ou o nimero
de série do freio em quest&o.

26/02/2024 TK/IMF/ES

Pagina 15 de 19

Chr. Mayr GmbH + Co. KG

Eichenstralle 1, D-87665 Mauerstetten, Germany
Tel.: +49 8341 804-0, Fax: +49 8341 804-421
www.mayr.com, e-mail: public.mayr@mayr.com

O mayr

Seu parceing confidvel

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005

75/96



Manual Original de Operagées Anexo
SM200.40E-45E

Manual de montagem e operacao para
ROBA®-twinstop® Tipo 8012.05 13

76/96

Tamanho 800

(E028 10 410 000 4 PT)

Conexao elétrica e circuito de protegao

Uma corrente continua é necessaria para a operagdo dos freios.
A tens@o de bobina pode ser consultada na placa de
caracteristicas e no corpo do freio e esta de acordo com DIN IEC
60038 (+ 10 % tolerancia). A operagao deve ser feita através de
tenséo continua com baixa ondulagéo, p. ex., através de um
retificador em ponte ou outro fornecimento de corrente continua
adequado. As possibilidades de conexdo variam, dependendo da
versao do freio. A conexao precisa deve ser consultada no
diagrama de conexdes. As regras e normas validas (por exemplo,
DIN EN 60204-1 e DIN VDE 0580) devem ser observadas pelo
instalador e entidade exploradora. A observancia dessas normas
deve ser garantida e verificada.

Requisito para a tensao de alimentagao

Para minimizar o surgimento de ruidos dos
freios desbloqueados, eles somente podem ser
operados com corrente continua com baixa
ondulag&o. A operagéo na corrente alternada
pode ser realizada com um retificador em ponte e algum outro
fornecimento de corrente alternada adequado. Os modos de
alimentacéo cuja tensao de saida tem uma grande ondulagao
(p. ex., retificadores de meia onda, fontes de alimentacéo
comutadas, ...) ndo sdo adequados para a operagao do freio.

Ligagao a terra

O freio foi projetado para a classe de protecéo |. A protecdo ndo
inclui apenas a instalagéo do isolamento basico, mas também da
conexao de todas as pegas condutoras com o condutor de
ligagéo a terra (PE). Em caso de falha da instalagéo basica, ndo
deve restar nenhuma tensdo de toque. Deve ser realizada uma
verificagdo em conformidade com as normas da ligagéo a terra
de todas as pecas de metal que podem ser tocadas.

Fusiveis do aparelho

Para proteger contra danos em caso curto-circuito, o cabo de
alimentagdo deve ser fornecido com fusiveis correspondentes do
aparelho.

Comportamento de conexao

O comportamento operacional de um freio depende do tipo de
comutacao utilizada. Além disso, os tempos de resposta
influenciam a temperatura e o entreferro entre o anel de
ancoragem e o suporte de bobina (dependendo do estado de
utilizagao do revestimento).

Estrutura do campo magnético

Ao ligar, a tenséo é ligada na bobina do freio e o0 campo
magnético é estabelecido e, através dele, o suporte de bobina é
puxado pelo anel de ancoragem; o freio é desbloqueado.

Reducao do campo magnético
Comutacgéo do lado da corrente alternada

Irf max. . -\,
O] zu- 1O
10025, 000.6

A |L|. 0, Bxl=] CE
m.EIFI" Retificador em ponte:

— - T+
51

O circuito é interrompido pelo
retificador. O campo
magnético é reduzido
lentamente. Isso causa um
aumento atrasado do torque
de travagem.

Este deve ser comutado do

000000

lado de corrente alternada,

[ ] quando o tempo de resposta
| ! n&o tiver importancia, pois néo
a1, sdo necessarias medidas de
y Bobina protegéo da bobina e do
| contacto de comutagao.
"
M I F1: fusivel externo

Comutacéo do lado da corrente alternada causa uma comutagao
de pouco ruido, mas o tempo de resposta mais longo do freio
(aprox. 6 — 10x maior do que a desconexao do lado da corrente
continua) em aplicagdo nos tempos nao criticos de frenagem.

Comutagao do lado da corrente continua

Irf max. . -\,
O)zg \O
10025, 000.6

A |L|. 0, Bxl=] CE
m.EIFI" Retificador em ponte:

151 P
000000

O circuito é interrompido entre
o retificador e a bobina, bem
como do lado da rede. O
campo magnético é reduzido
rapidamente. Isso causa um
aumento rapido do torque de
travagem.

Na comutagao do lado da
corrente continua, sdo gerados
picos de tenséo na bobina que

Fi
."| '\ b
L J . T
| A Y
i

causam o desgaste do
Bobina contacto de comutagzo pela
formagéo de faiscas e
destruicédo do isolamento.
M ] F1: fusivel externo

A comutagdo do lado da corrente continua causa um tempo
curto de resposta dos freios (por exemplo, para a operagéo
da PARAGEM DE EMERGENCIA), mas com ruidos mais altos
de comutacao.

Circuito de protegao

Na comutagdo do lado da corrente continua, a bobina deve ser
protegida por um circuito de protegcdo adequado de acordo com
VDE 0580, que esta integrado no retificador da mayr®. Para
proteger o contacto de comutagao da deterioragado, pode ser
necessario realizar medidas de protegéo adicionais na
comutagdo do lado da corrente continua (por exemplo, na
conex&o em série dos contactos). Os contactos de comutagdo
utilizados devem possuir uma abertura minima de contacto de 3
mm e devem ser adequados para comutar cargas indutivas. Além
disso, deve-se observar a selegéo de tensédo dimensionada
suficiente e a corrente operacional dimensionada suficiente.
Dependendo da aplicagéo, o contacto de comutagdo também
pode ser protegido por outros circuitos de prote¢do (por exemplo,
o supressor de faiscas da mayr®, retificadores em ponte e
retificadores de meia onda) que alteram o tempo de resposta.
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Verificagao do freio
(pelo cliente apés montagem na maquina de elevagéao)

Q Verificar os entreferros individuais (figura 2)
Entreferro «a» de ambos os circuitos de travagem (freio
desenergizado):
Entreferro 0,40 mm < «a» < 0,6 mm
Entreferro «b» de ambos os circuitos de travagem (freio
energizado):
Entreferro “b” > 0,2 mm

O Verificagado do torque de travagem:
Comparar o torque de travagem solicitado com o torque de
travagem impresso na placa de caracteristicas.

O Verificagdo da fungao de desbloqueio
ao acionar o freio através da operagao com bateria, para
garantir a evacuagao de emergéncia de pessoas em caso
de falha de energia ou manualmente com o desbloqueio
manual.

Q Verificagado das fungoes do interruptor da monitorizagao
de desbloqueio /
quando ligado como contacto aberto:
Freio desenergizado => Sinal «LIGADO»
Freio energizado => Sinal «kDESLIGADO»
quando ligado como contacto fechado:
Freio desenergizado => Sinal «DESLIGADO»
Freio energizado => Sinal «LIGADO»

Q Verificar o funcionamento do desbloqueio manual

(dependendo do tipo)
Observar as indicacdes da pagina 14!

Verificar o funcionamento de travagem do freio
de circuito duplo

O freio ROBA®-twinstop® tem um sistema de frenagem de dupla
seguranga (redundantes).

Se um circuito de travagem falhar, o efeito de travagem
permanece assegurado.

PERIGO Se o elevador comegar a mover-se apds o
desbloqueio de um circuito de travagem ou nao
desacelerar visivelmente durante o processo
de travagem, a bobina energizada deve ser
desligada imediatamente.

O funcionamento de travagem do freio de
circuito duplo ndo é garantido.

Parar o elevador, baixar e fixar a carga,
desmontar e verificar o freio.

Por favor, observe as instru¢cdes de montagem
do fabricante do elevador e os regulamentos
gerais de prevengdo de acidentes.

A verificagdo dos circuitos individuais é realizada através da
energizagao dos circuitos individuais. O efeito de travagem
suficiente para desacelerar a cabine em movimento descendente
carregada com carga nominal e com velocidade nominal deve ser
mantido (observar os trabalhos de fricgdo permitidos de acordo
com os dados técnicos).

Verificagao do circuito de travagem 1:

1. Energizar os circuitos 1 e 2 de travagem e iniciar o
acionamento.

2. Desenergizar o circuito de travagem 1 (= travagem de
emergéncia) e verificar a distancia de paragem de acordo
com os regulamentos do elevador.

3. Desenergizar o circuito de travagem 2.

Verificagao do circuito de travagem 2:

1. Energizar os circuitos 1 e 2 de travagem e iniciar o
acionamento.

2. Desenergizar o circuito de travagem 2 (= travagem de
emergéncia) e verificar a distancia de paragem de acordo
com os regulamentos do elevador.

3. Desenergizar o circuito de travagem 1.

Verificagdo de ambos os circuitos de travagem:

Energizar ambos os circuitos de travagem e iniciar o
acionamento.

Acionar a travagem de emergéncia e verificar a distancia de
paragem. Esta deve ser significativamente mais curta do que a
distancia de paragem do circuito individual.

Se o freio for utilizado como parte do dispositivo de protegéo
contra movimentos involuntérios da cabine, deve ser verificado o
funcionamento do dispositivo de prote¢cdo com o exame de tipo
(cumprimento do conceito geral - detetor/controlo/elemento de
travagem - para o sistema de elevagéo).

A verificagé@o deve provar que o elemento de travagem foi
acionado devidamente (ambos os circuitos de travagem
funcionam em conjunto). Deve ser ainda confirmado que a
distancia percorrida ndo excede o valor especificado.

Se o freio é desbloqueado normalmente com sobre-excitagéo, é
necessario efetuar o acionamento do freio durante esta
verificagdo, desconectando a tensao de sobre-excitagdo no lado
da corrente continua.
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Tamanho 800

(E028 10 410 000 4 PT)

Manutengao

Os freios ROBA®-twinstop® s&o praticamente isentos de
manutengdo. O conjunto das guarnigdes de fricgao é robusto e
resistente ao desgaste, o que confere ao freio uma vida atil muito
longa.

No entanto, a guarni¢do de friccdo esta sujeita a um desgaste
funcional em caso de frenagens de PARAGEM DE
EMERGENCIA frequentes. Regra geral, tais processos sao
registados e armazenados pelo controlo do elevador ou
requerem a intervengéo de uma pessoa qualificada. No ambito
dessa intervengao e/ou manutengéo (especialmente durante a
realizagao dos trabalhos de acordo com a norma DIN EN 13015
Anexo A), as causas da falha devem ser determinadas, avaliadas
e corrigidas por pessoal qualificado. Outros fatores como, p. ex.,
o entreferro, podem ser verificados e podem ser tomadas
medidas adequadas.

A manutengao dos freios da instalacédo de elevadores deve ser
assegurada por pessoas qualificadas, tendo em conta o tipo e a
intensidade de utilizagédo da instalagéo.

Os seguintes controlos / verificagdes devem ser realizados
durante o intervalo de manutengao especificado do elevador no
ambito da manutengao.

1. Verificagdo visual

» Verificar se as condigdes estao de acordo com as
prescrigdes.

» Rotor de freio: especialmente na aparéncia externa das
superficies de frenagem
- Desgaste
- Sem dleo / lubrificantes
- Emperramento dos revestimentos do freio

2. Verificar os torques de aperto dos parafusos de fixagdo dos
freios. No caso de freios cujos parafusos de fixagdo estdo
revestidos com verniz de selagem, é suficiente uma
verificagdo visual para verificar se existem danos na selagem.

3. Controlo do entreferro — travado (ambos os circuitos de
travagem).

4. Verificar a folga da engrenagem do cubo (10) para o rotor (3).
Folga das engrenagens max. permitida 0,5°.

5. Ruido de funcionamento (rotor de freio) durante a operagéo.
Atencgéao: Uma retificagéo continua do rotor pode provocar
sobreaquecimento/danos nos revestimentos do freio,
diminuindo assim o torque de travagem. No caso dessas
indicacdes, é imperativo verificar o torque de travagem e, se
necessario, substituir o rotor, independentemente da
verificagédo ou do valor de desgaste determinado!

6. Verificagdo do torque de travagem ou do atraso (circuito de
travagem individual) pelo menos 1 x por ano (no ambito da
manutengao / verificagao principal).

A verificagdo do estado de desgaste do rotor
(3) é realizada através da medigdo do
entreferro «a», consultar a figura 3.

Se o entreferro limite (0,8 mm) do freio for
atingido, isto &, se as guarni¢des de fricgdo
estiverem desgastadas, ocorre perda de torque
de travagem e o rotor (3) tem de ser
substituido.

A desmontagem do freio é efetuada na ordem
oposta as indicagdes na secgado «Montagem»
(pagina 13).

Desmontagem do freio

PERIGO No caso de acionamentos do mecanismo de
elevacéo, o freio de acionamento tem de estar
sem carga.

Caso contrario, existe o perigo de uma queda

de cargal

A desmontagem é efetuada na ordem inversa a da montagem do

freio. Certificar-se de que o freio é desaparafusado

paralelamente. Recomendamos o seguinte procedimento.

1. Soltar todos os 4 parafusos sextavados (5) em 0,5 rotagdes.

2. Continuar a rodar gradualmente todos os 4 parafusos
sextavados (5) com respetivamente uma rotagdo em ordem
diagonal até as cabecas dos parafusos levantarem
ligeiramente.

3. Remover completamente todos os 4 parafusos sextavados
(5) com anilhas (9) e retirar o freio da parede da maquina.

Deve ser evitada a inclinagéo do suporte de
bobina em relagdo a parede da maquina para
evitar danos no amortecimento.

Substitui¢do do rotor (3)
Antes da substituicao do rotor
Q Limpar o freio.

Observar a secgdo «Limpeza do freio», ver
pagina 19.

O Medir <novamente» a espessura do rotor (dimenséo
nominal, consultar a tabela 1).

A substituigdo do rotor (3) é realizada na ordem oposta a da
seccdo «Montagem do freio».
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Manual de montagem e operagao para
ROBA®-twinstop® Tipo 8012.05 13

Tamanho 800 (E028 10 410 000 4 PT)
Indicagdes sobre os componentes Eliminagao

O material de fricgdo contém varios compostos inorganicos e Os componentes dos nossos freios eletromagnéticos tém de ser
organicos que estdo incorporados num sistema de fibras e reciclados separadamente devido aos diferentes componentes do
ligantes endurecidos. material. Além disso, as prescrigdes oficiais devem ser

respeitadas. Os cédigos podem variar consoante o grau de

Possiveis perigos: PO
desmontagem (metal, plastico e cabos).

Até ao momento, ndo foram identificados potenciais perigos

quando o produto é usadp de forma prevista. Tanto na retificacdo Componentes eletrénicos (retificador / interruptor):

dos revestimentos do freio (novos) como nas frenagens de Os produtos sem desmontar de acordo com o codigo n.° 160214
paragem de EMERGENCIA , ocorre abras&o (desgaste na (materiais misturados) ou componentes conforme o codigo
guarnigao de fricgdo) como resultado do funcionamento; em n.° 160216 podem ser encaminhados para reciclagem ou podem
modelos de freios abertos, pode ocorrer uma liberagéo de poeira ser eliminados por uma empresa especializada.

fina.

Corpo de freio de ago com bobina/cabo e todos os outros

Classificagao: indicagédo de perigo & componentes de acgo:
Atencao, frase H: H372 Sucata de ago (cédigo n.° 160117)

Componentes em aluminio:

Medidas de protecao e regras de conduta: Metais n3o ferrosos (cédigo n.° 160118)
N&o inalar poeira.

Extrair a poeira no ponto de origem (sistemas de exaustéo Rotor do freio (suporte em a¢o ou aluminio com guarnigao
testados, filtros testados de acordo com a norma DIN EN 60335- de friccao):

2-69 para classes de poeira H; manutenc&o regular dos sistemas Revestimentos do freio  (cédigo n.° 160112)

de exaustao e substituicdo regular dos filtros).
Se uma extracéo de poeira local ndo for possivel ou for
insuficiente, toda a area de trabalho deve ser suficientemente

Vedagdes, juntas téricas, juntas em V, elastémeros, caixa de
conexéao (PVC):

tecnicamente ventilada. Material sintético (cédigo n.° 160119)
Informagées adicionais: ) o Indicagio sobre a Diretiva WEEE 2012/19/UE
Essa guarnicéo de fricgdo (isenta de amianto) néo € um produto Prevengao dos residuos de equipamentos elétricos e eletronicos
perigoso na acegéo da Diretiva da UE. e redugao desses residuos através da sua reutilizagéo
(reciclagem).
i i Os nossos produtos eletromagnéticos (freios, limitadores de
Limpeza do freio torque), bem como os componentes necessarios para o

acionamento (retificadores) sdo frequentemente utilizados em
equipamentos elétricos e eletronicos que se inserem na area de
aplicagdo da Diretiva WEEE, independentemente da categoria do
produto.

Esses produtos ndo sdo abrangidos pela area de aplicacédo da

O Usar luvas de protecao / dculos de proteggo. presente Diretiva. Est&o classificados como componentes
eletromagnéticos / eletrénicos (VDE 0580) ou como equipamento
eletrénico (DIN EN 50178) e destinam-se a instalagdo em
aparelhos quando utilizados "como previsto". Apenas os produtos

Nao limpar o freio com ar comprimido, escovas
ou similares!

O Utilizar um sistema de aspiragdo ou panos humidos para
recolher a poeira dos freios.

O Nao inalar a poeira dos freios. que devem ser considerados como equipamento na acegdo da
0 Uma mascara contra poeira FFP2 é recomendada para a Diretiva est&o sujeitos a obrigag&o de registo, e néo como pegas
formacao de poeira. ou componentes.

Avarias de funcionamento:

Erro Possiveis causas Solugao
O Tenséo errada no retificador Q Aplicar a tensao correta
L ) O O retificador falhou O Substituir o retificador
O freio ndo desbloqueia ) e
O  Entreferro demasiado grande (rotor desgastado) | d  Substituir o rotor
O Bobina interrompida O Substituir o freio
A monitorizagio de O O freio ndo desbloqueia O Solugéo, consultar acima
desbloqueio ndo comuta Q Interruptor com defeito 0O  Substituir o interruptor (na fabrica)
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13.2 Ajuste e montagem do microinterruptor

Montagem e ajuste do monitoramento de desbloqueio

com microinterruptor para freios mayr®
Tipo 8010./8012./894./806_. / 896.0/1/7

(E028 02 000 002 4 PT)

Estas instrugbes adicionais sdo apenas uma
extensao do manual de montagem e
funcionamento relativo ao freio. Observe
também as indicagbes de seguranca e as
medidas de prote¢cdo no manual de montagem
e funcionamento.

Lista de pegas (devem ser utilizadas apenas pegas originais
mayr®)

1

Pos. Designagao

1 Microinterruptor completo
(colado e aparafusado na placa adaptadora 1.1)

-
-

Placa adaptadora

Parafuso cilindrico

Parafuso sextavado

Porca sextavada

1.1 |
Chapa de ajuste 0,15 mm

Figura 1

Chapa de ajuste 0,175 mm 9

Figura 2

7 3 5 4 1 1.1

Figura 3

Arruela elastica

Suporte de bobina, completo

Anel de ancoragem

Bragadeira para cabos

©| o |N|lojla|(bhw N

Parafuso cilindrico

Os freios séo fornecidos com monitoramentos de desbloqueio
montados e ajustados de fabrica.

Um microinterruptor (1) por circuito de travagem da um sinal cada
vez que o estado do freio muda:

“Freio liberado” ou “Freio acionado”

Deve ser realizada por parte do cliente uma avaliagdo do
sinal de ambos os estados.

Antes da avaliagdo do sinal do microinterruptor do monitoramento
de desbloqueio, deve ter decorrido um periodo de trés vezes o
tempo de desativagéo, a partir do momento em que o freio foi
energizado.

Funcionamento

Ao energizar a bobina magnética no suporte de bobina (6), o anel
de ancoragem (7) é puxado em diregéo ao suporte de bobina (6).
O microinterruptor (1) da o sinal de que o freio esta ventilado.

Para a versao de freio com desbloqueio
manual:

Ao acionar o desblogueio manual, o sinal de
comutagao do microinterruptor (1) ndo esta
garantido.

26/03/2024 TKIHW/ES
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Montagem e ajuste do monitoramento de desbloqueio
com microinterruptor para freios mayr®

Tipo 8010./8012./894./806_. / 896.0/1/7

(E028 02 000 002 4 PT)

A substituigdo de um microinterruptor sé pode
ser efetuada por pessoal qualificado e formado
internamente pela mayr®

Substituicao de um microinterruptor avariado

1. Soltar o parafuso cilindrico (9) e retirar a bragadeira para
cabos (8).

2. Remover os parafusos cilindricos (2) e retirar a placa
adaptadora (1.1) incluindo o microinterruptor (1).

3. Soltar ligeiramente (< 1/8 de rotagéo) a porca sextavada (4)
de forma a que o parafuso sextavado (3) ainda se mantenha
sob a tensdo prévia da arruela elastica (5).

4. Segurar a porca sextavada (4) com uma chave de porcas e
enroscar o parafuso sextavado (3) com uma segunda chave
de porcas aprox. 1/2 rotagéo no sentido do anel de
ancoragem (7).

O objetivo disto € garantir que a chapa de
ajuste possa ser unida apods a instalagéo do
novo microinterruptor (1) sem danificar ou
destruir o atuador do microinterruptor.

5. Aparafusar o novo microinterruptor (1) incluindo a placa
adaptadora (1.1) através de parafusos cilindricos (2) ao
suporte de bobina (6), de modo a que o bordo frontal da
placa adaptadora (1.1) seja paralelo ao anel de ancoragem
@).

Observar o torque de aperto de 2,9 Nm.

6. Voltar a montar a bragadeira para cabos (8) com o parafuso

cilindrico (9).

Ajuste do novo microinterruptor

Freio aparafusado a parede da maquina com
torque de aperto de acordo com o manual de
montagem e funcionamento. O freio ndo deve
estar sujeito a qualquer tensé&o.

1. Retirar a chapa de ajuste 0,15 mm solta de um conjunto de
calibradores de espessura padréo e inseri-la entre o parafuso
sextavado (3) e o atuador do microinterruptor(1).

2. Ligar a lampada de verificagdo ou o medidor (ajuste de
verificagdo de diodos) ao microinterruptor (1) (ligagdo como
contacto fechado => preta e azul).

3. Segurar a porca sextavada (4) com uma chave de porcas e
enroscar o parafuso sextavado (3) com uma segunda chave
de porcas no sentido do microinterruptor (1) até
a lampada de verificagao sinalizar «LIGADO».

4. Segurar a porca sextavada (4) com uma chave de porcas e
rodar o parafuso sextavado (3) com uma segunda chave de
porcas lentamente no sentido do anel de ancoragem (7) até
a lampada de verificagao sinalizar <kDESLIGADO».

Certificar-se aqui de que a chapa de ajuste nao
toca nas chaves de porcas.

5. Segurar o parafuso sextavado (3) com uma chave de porcas
e apertar a porca sextavada (4) com uma segunda chave de
porcas.

6. Retirar a chapa de ajuste.

7. Verificagdo do funcionamento sem energizar o freio
Inserir a chapa de ajuste 0,15 mm solta entre o parafuso
sextavado (3) e o atuador do microinterruptor (1):

A lampada de verificagdo tem de sinalizar «k DESLIGADO».
De seguida, acionar o atuador do microinterruptor com a
chapa de ajuste.

A lampada de verificagdo tem de sinalizar «LIGADO».
Inserir a chapa de ajuste 0,20 mm solta entre o parafuso
sextavado (3) e o atuador do microinterruptor (1):

A lampada de verificagdo tem de sinalizar «LIGADO».

8. Verificagdo do funcionamento com energizagao do freio
Inserir a chapa de ajuste 0,15 mm solta entre o parafuso
sextavado (3) e o atuador do microinterruptor (1):

Freio desenergizado:

A lampada de verificagdo tem de sinalizar «kDESLIGADO».
Freio energizado:

A lampada de verificagéo tem de sinalizar «LIGADO».
Inserir a chapa de ajuste 0,2 mm solta entre o parafuso
sextavado (3) e o atuador do microinterruptor (1):

A lampada de verificagdo tem de sinalizar sempre
«LIGADO».

Verificagdo do funcionamento
Efetuar antes da colocagao em funcionamento do freio.
O Freio desenergizado:
A lampada de verificagao tem de sinalizar kDESLIGADO».
O Freio energizado:
A lampada de verificagdo tem de sinalizar «LIGADO».

Esquema de conexdes do microinterruptor (1):

1 Contato aberto
s Conexao cinza

1 Passagem com
! 2 |freio acionado

Entrada _ |1 =
Conexao preta 4

Contacto fechado
Conexao azul
Passagem com
freio desbloqueado

Especificagdo do microinterruptor

Valores carateristicos de 250 V~/3 A

medicgao:

Poténcia de comutagdo minima: | 12V, 10 mA DC-12

Poténcia de comutagao 24V, 10...50 mA

recomendada: DC-12
para vida Uutil e fiabilidade maximas | DC-13 com diodo de
roda livre!

Categoria de utilizagdo de acordo com IEC 60947-5-1:
DC-12 (carga resistiva), DC-13 (carga indutiva)

Os microinterruptores n&o séo considerados a
prova de falhas, deve ser possivel um acesso
adequado para a substituicdo ou ajuste.

Os contactos de comutagao séo projetados de
modo que possam ser utilizados tanto para poténcias de
comutagéo baixas como para poténcias de comutacao médias.
No entanto, apds a comutagéo de uma poténcia de comutagéo
média, deixa de ser possivel comutar poténcias de comutacéo
baixas com seguranga. Para a comutagao de cargas indutivas,
capacitivas e nao lineares, devem ser utilizados os respetivos
circuitos de protegao para proteger os contactos contra arcos
elétricos e cargas nao permitidas!

As seguintes causas impedem o acionamento do

microinterruptor (1) e provocam uma falha.

O Forte sujeira entre o anel de ancoragem (7) e o suporte de
bobina (6).

O Distorgdo extrema do anel de ancoragem (7).

O Entreferro «a» entre o anel de ancoragem (7) e o suporte de
bobina (6) demasiado grande devido ao desgaste das
guarnigdes de fricgéo.

O Bobina magnética do freio com defeito.

O Sem tensdo ou tens&o incorreta na bobina do freio.

Se nenhuma dessas fontes de erro for a causa do funcionamento

defeituoso do monitoramento de desbloqueio, o microinterruptor

(1) tem que ser verificado e, se necessario, o ajuste tem que ser
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Anexo

13.3 Ajuste e montagem do sensor de proximidade indutivo

Montagem e ajuste do monitoramento de desbloqueio
com interruptor de aproximagao (contacto aberto)

para alteragées ou substituicao

(E079 13 014 100 4 PT)

Para tipos e tamanhos de freios, consulte a tabela 2

Estas instrugbes adicionais sdo apenas uma
extensao do manual de montagem e
funcionamento relativo ao freio. Observe
também as indicagbes de seguranca e as
medidas de protegdo no manual de montagem
e funcionamento.

Kit de substituicdo de pegas do interruptor de
aproximacao:

Pos. | Designagao

Quantidade *

Interruptor de aproximacéao,
contacto aberto

(completo com placa
adaptadora e etiqueta pos. 8)

Parafusos de cabeca cilindrica

2 (autoblocantes) 2

3 Placas de assento 1

4 Parafuso de ajuste conforme 1
tabela 1

5 Porca sextavada M5 1

6 Arruela de pressdo 1

Mangueira com revestimento
em fibra de vidro @4 x 35

8 Etiqueta com as medidas da
distancia de comutacéo

()

* Quantidade por monitorizagéo de desbloqueio montada.

Embalado em sacos com fecho rapido com marcagao (etiqueta),
numero do artigo Mayr e nimero de artigo do cliente.

Ter em atencéo o lado da saida de cabos, ao
selecionar os interruptores para as alteragdes
ou substituigéo.

Medidas de ajuste X

- -

=

e

——

B 6 5 4 1 2 3 A

Figura 1

B = 1 A
Componentes Figura 2
Pos. | Designagio (exemplo de interruptor com saida de cabos a
direita)
A Suporte de bobina, completo
B Anel de ancoragem F — -
C | Pinos de comutagéo ! |Le,l
D | Anilha ' ] »
Ao substituir um interruptor de aproximagéo
num versao com pinos de comutagéo (pos. | .
Clconsultar figura 3), o pino de comutagao (C) | \
ndo pode ser substituido/desaparafusado.
B D C 1 2 3 B
Figura 3 (versdo com pinos de comutag&o)
03/11/2022 TKIMF Chr. Mayr GmbH + Co. KG
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Montagem e ajuste do monitoramento de desbloqueio
com interruptor de aproximagao (contacto aberto)

para alteragées ou substituicao (E079 13 014 100 4 PT)
Tabela 1: Dimensodes do parafuso de ajuste (4)
Tipo de freio Dimensoées do
parafuso de ajuste (4)
ROBA®-twinstop® (RTW 450 / Tipo 8012._0___ +8012._1__ ) M5 x 40
ROBA®-twinstop® (RTW 450 / Tipo 8012._ 4 +8012.5 ) M5 x 251
ROBA®-twinstop® (RTW/outros) M5 x 18
ROBA®-duplostop® (RSR) M5 x 18
ROBA®-boxerstop® (RBA) M5 x 18
ROBA®-diskstop® (RSD) M5 x 18
RSQ M5 x 18
ROBA-stop®-silenzio® (RSO) M5 x 25

" O parafuso de ajuste néo é fornecido com estas versdes do kit de ajuste, mas encontra-se no freio
e ndo pode ser substituido. O parafuso M5 x 18 fornecido serve de peca sobresselente.

Tabela 2: Medidas de ajuste X [mm] do parafuso de ajuste (4)

Tipo de freio Tamanhos Medida X? | Nuamero do artigo do kit de pecas de substituigdao
) 125, 180, 225, 600, 8265751 (2 x saida de cabos a direita) ¥ ou
®_ ®
ROBA™-twinstop® (RTW) 800, 1000, 2000 10 8265921 (saida de cabos 1 x  direita/1 x 4 esquerda) ¥
. 8265751 (2 x saida de cabos a direita) ¥ ou
®_ ®
IO g (R it 200 20 157 | 8265921 (saida de cabos 1 x & direita/1 x & esquerda) ¥
®_tyyi ® 450 8265751 (2 x saida de cabos a direita)
ROBA®-twinstop® (RTW) Tipo 8012._0__ +8012._1__ 30 O parafuso de ajuste ndo pode ser substituido!
. 450 8265751 (2 x saida de cabos a direita)
®_ ®
RISl (RIS Tipo 8012._4__ +8012._5_ e O parafuso de ajuste ndo pode ser substituido!
ROBA®-duplostop® (RSR) 200, 400, 1500 10 8265751 (2 x saida de cabos a direita)
ROBA®-boxerstop® (RBA) 800, 1000 10 8265751 (2 x saida de cabos a direita)
ROBA-stop®-silenzio® (RSO) 1300 (1200 Nm) 15,7 8265750 (2 x saida de cabos a esquerda)
ROBA-stop®-silenzio® (RSO) 1300 (2200 Nm), 1800 19,7 8265750 (2 x saida de cabos a esquerda)
ROBA®-diskstop® (RSD) 9 11 8301250 (3 x saida de cabos a direita)
para acionamento completo (3 freios)
ROBA®-diskstop® (RSD) 9 1 8305309 (1 x saida de cabos a direita)
para freio individual
RSQ 500 11,5 8265921 (saida de cabos 1 x a esquerda (RSQ)/
ROBA®-diskstop® (RSD) 6 14,5 1 x & direita (RSD))
RSQ 500 11,5 8265921 (saida de cabos 1 x a esquerda (RSQ)/
ROBA®-diskstop® (RSD) 8 12,5 1 x a direita (RSD))

2 Devido as tolerancias de componente, os interruptores podem colidir até aos limites dentro da sua mobilidade.
Nestes casos, as medidas de ajuste X do parafuso de ajuste (4) podem ser adaptadas conforme.

3 Conforme a versao de travdes disponivel, o nimero do artigo do kit de pegas de substituigao varia. E necessaria uma verificagao.
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Montagem e ajuste do monitoramento de desbloqueio
com interruptor de aproximagao (contacto aberto)

para alteragdes ou substituicao

(E079 13 014 100 4 PT)

Tabela 3: Dimensbes [mm] para a chapa de ajuste

Tipo de freio
Distancia de comutagao ROBA®-duplostop® (RSR)
Interruptor de ROBA®-twinstop® (RTW)
aproximagio ROBA®-diskstop® (RSD)
(ver etiqueta pos. 8) ROBA-stop®-silenzio® (RSO) RSQ ROBA®-boxerstop® (RBA)
0,6 0,8 0,75 0,7
0,65 0,85 0,8 0,75
0,7 0,9 0,85 0,8
0,75 0,95 0,9 0,85
0,8 1 0,95 0,9
0,85 1,05 1 0,95
0,9 1,1 1,05 1
0,95 1,15 1,1 1,05
1 1,2 1,15 1,1

1,05 1,25 1,2 1,15

Os freios sao fornecidos com monitoramentos de desbloqueio
montados e ajustados de fabrica.

Um interruptor de aproximagao (1) por circuito de frenagem da
um sinal cada vez que o estado do freio muda:

“Freio liberado” ou “Freio acionado”

Uma avaliagédo do sinal de ambos os estados deve ser
realizada da parte do cliente.

Antes da avaliagdo do sinal do interruptor de aproximagéo do
monitoramento de desbloqueio, deve ter decorrido um periodo de
trés vezes o tempo de desativagao t, (tempo de liberagéo do
freio) a partir do momento em que o freio foi energizado.

Funcionamento

Ao energizar a bobina magnética no suporte de bobina (A), o
anel de ancoragem (B) é puxado em dire¢do ao suporte de
bobina (A).

O interruptor de aproximagao (1) da sinal de que o freio esta
desblogueado.

Para a versao de freio com desbloqueio
manual:

Ao acionar o desbloqueio manual, o sinal de
comutagdo do interruptor de aproximagéo nao
esta garantido.

Dados técnicos

Tensao de operagao: 10...30 VvCC
Tensao residual: <10 % Uss
CC na tensédo de operagdo dimensionada: <150 mA

(corrente de carga maxima para operagdo continua)

Corrente em vazio lo: <15 mA
Corrente residual: <0,1mA
Tensao nominal de isolamento: <0,5kV
Protegdo de curto-circuito: sim / ciclico
Queda da tenséo em le: <18V

Protegdo contra de quebra de fio / Protegao contra polaridade
invertida: sim / completo

Fungéo de saida: trés fios, contacto aberto, PNP
Frequéncia de conexao: <2 kHz

Esquema de conexdées do interruptor de
aproximacgao (1):

{Msg‘_nb@_ R @
@ Msgz_h_f_“_@

BU (ezu) 7T _e

Carga minima 2 méA DC
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Montagem e ajuste do monitoramento de desbloqueio
com interruptor de aproximagao (contacto aberto)

para alteragées ou substituicao

(E079 13 014 100 4 PT)

Montagem e ajuste

Ao substituir um microinterruptor por um
interruptor de aproximagéo e ao substituir um
interruptor de aproximagéo, deve-se substituir
o parafuso de ajuste (componente do kit de
pecas de substituigdo) por um novo em todos
os freios, a excegdao do RTW 450, conforme
indicado na tabela 1.

Os freios RTW 450 estao equipados com o
parafuso de ajuste adequado

O funcionamento fiavel da monitorizagao de
desbloqueio nédo é garantido, caso o
parafuso antigo nao for substituido.

Ao substituir um interruptor de
aproximagado numa versao com pinos de
comutacao (pos. C/consultar figura 3), o
pino de comutagéo (C) ndo pode ser
substituido. Neste caso nao se aplicam os
passos 1 e 2.

Freio com torque de aperto montado, conforme
manual de montagem e operacao.

O freio ndo deve estar sujeito a qualquer
tenséo.

1. Aparafusar a porca sextavada (5) no parafuso de ajuste
novo (4), conforme indicado na tabela 1 e a seguir colocar a
arruela de presséo (6).

2. Aparafusar o parafuso de ajuste (4) no anel de ancoragem
(B) de acordo com as dimensdes de ajuste X, conforme na
tabela 2 e compensar esse ajuste com a porca sextavada
(5).

3. Posicionar ligeiramente o interruptor de aproximagao (1)
completo incl. placa adaptadora por meio de dois parafusos
cilindricos (2) através da placa de assento (3) de forma que
o interruptor de aproximagéo (1) ainda possa ser
movimentado.

No cabo do interruptor encontra-se uma
etiqueta (8) com a distancia de comutagao do
respetivo interruptor de aproximacgéo (1).

4. Consultar as medidas para a chapa de ajuste, dependendo
do tipo de freio e da distancia de comutagéo indicada na
etiqueta (8), na tabela 3 e inserir a chapa de ajuste
adequada entre o interruptor de aproximagao (1) e o

parafuso de ajuste (4) ou pino de comutacéo (C) (figuras 1 a

3).

A chapa de ajuste para o interruptor deve ser
composta por chapas individuais de um
conjunto padrao de calibradores de espessura.
Exemplo:

0,8 mm + 0,25 mm para medida acabada

1,05 mm.

5. Premir o interruptor de aproximagao (1) ligeira e
paralelamente contra a chapa de ajuste e o parafuso de
ajuste (4) ou o pino de comutagéo (C) e fixa-lo com os dois
parafusos cilindricos (2). A chapa de ajuste deve ainda ser
facil de remover e ndo deve encravar.

Observar o torque de aperto de 3 Nm.

6. Retirar a chapa de ajuste.

7.  Colocar a mangueira com revestimento em fibra de vidro (7)

sobre o cabo do interruptor de aproximacao e fixa-lo na
posicao livre de uma bragadeira para cabos existente.

8. Ligar o cabo do interruptor de aproximagao (1) de acordo
com o esquema de conexdes.

Verificagao da parte do cliente apés a montagem

O monitoramento de desblogueio deve ser verificado:
Freio desenergizado = Sinal “LIG”
Freio energizado => Sinal “DESLIG”

As seguintes causas impedem o funcionamento

do interruptor de aproximagéao (1) e provocam

uma falha.

O Forte sujidade entre o anel de ancoragem (B) e o suporte de
bobina (A).

O Distorgdo extrema do anel de ancoragem (B).

O Entreferro “a” entre o anel de ancoragem (B) e o suporte de
bobina (A) demasiado grande devido ao desgaste das
guarnigdes de friccao.

O Bobina magnética do freio com defeito.

Sem tensédo ou tens&o incorreta na bobina do freio.

(]

QO O interruptor de aproximagao (1) foi pressionado ou
demasiado inclinado durante a montagem.

O O parafuso de ajuste (4) nao foi substituido durante a
alteracao.

Se nenhuma dessas fontes de erro for a causa do funcionamento
defeituoso do monitoramento de desbloqueio, o interruptor de
aproximacgéo (1) tem que ser verificado e, se necessario, o ajuste
tem que ser corrigido.
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Anexo

Instrugcées de montagem da alavanca de desbloqueio manual do travao de servigo

Instrugoes para a montagem do desbloqueio manual na
ROBAP® twinstop® tipo 8012. 5 13 e Freio RSQ tipo 8061. 4213
(E028 12 237 001 4 PT)

Tamanhos 250/ 350 / 450 / 500 / 800

Observe também as indicagdes de seguranga e as medidas de protegdo no manual de montagem e funcionamento!

Ler atentamente e respeitar estas instrugoes adicionais!
As instrugdes adicionais sdo uma extensdo do manual de montagem e funcionamento relativo ao freio.

A inobservancia pode causar avarias de funcionamento ou a falha do freio, bem como danos associados.

Q© ©0

Figura 1 (Freio sem desbloqueio manual)
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Figura 4 (Versdo acionada manualmente)
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Figura 5 (Versdo com cabo Bowden)
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Anexo

Instrucdes para a montagem do desbloqueio manual na
ROBAP® twinstop® tipo 8012. 5 13 e Freio RSQ tipo 8061._4213

Tamanhos 250/ 350 / 450 / 500 / 800

(E028 12 237 001 4 PT)

Componentes

(A) Suporte de bobina
B) Disco de armadura
C) Rotor

D) Pega de unido

E) Porca sextavada

Pecas para a montagem do desbloqueio
manual:

(F) 2 xdisco compensador
(G) 2 x alavanca de desblogueio manual
(H) 2 x anel de retengéo

Conjunto de reequipamento para desbloqueio
manual

» Acionamento manual:

Numero do artigo Mayr 8283260
» Cabo Bowden:

Numero do artigo Mayr 8283261

Instrugdes para a montagem do desbloqueio
manual
- quantidades por circuito de frenagem

PERIGO O desbloqueio manual ja vem configurado de
fabrica para funcionar.
A porca sextavada (E) ndo deve ser
desapertada pelo cliente, caso contrario o
funcionamento do desbloqueio manual deixa
de estar garantido.

1. Fazer deslizar o disco compensador (F) sobre a peca de
ligagdo (D).

2. Fazer deslizar a alavanca de desbloqueio manual (G) sobre
a pega de unido (D) (sdo possiveis posi¢cdes angulares em
incrementos de 45°).

3. Fixar a alavanca de desbloqueio manual (G) na pega de
unido (D) com o anel de retengéo (H).

Em seguida, repetir o procedimento no segundo circuito de
frenagem.

Controle do funcionamento do desbloqueio
manual

O desbloqueio do freio é efetuado ao defletir em simultéaneo
ambas as alavancas de desbloqueio manual (G), ver Fig. 4 e 5.
Desta forma, o disco de armadura (B) é puxado contra o suporte
de bobina (A), o rotor (C) esta livre de seguida e o freio esta
desbloqueado.

O angulo de desbloqueio até que desblogueio do freio sem
torque residual é de aprox. 20° a 25°.

HEE Acionar com cuidado o desbloqueio manual.

As cargas existentes sdo colocadas em
movimento aquando do acionamento do
desblogqueio manual.

Acionar apenas a alavanca de desbloqueio
manual (G) até a polia de tragéo ou a cabine
se mover.

Uma forga consideravelmente elevada nas
alavancas de desbloqueio manual (G) pode
levar a destruicdo dos componentes.

Se o desbloqueio manual for acionado por
meio de um cabo Bowden, aplica-se
também o seguinte:

As versdes com cabo Bowden devem ser
equipadas com um batente final para a
alavanca do cabo Bowden, quando se verificar
o desbloqueio do freio sem torque residual.
Além disso, o cliente deve instalar uma mola
de retorno adequada nas versdes com cabo
Bowden para compensar as forgas de fricgdo
no cabo Bowden.

O comprimento do cabo Bowden deve ser
ajustado de modo que as alavancas de
desblogueio manual (G) oscilem de volta para
a posicao neutra ndo desbloqueada apds o
acionamento.

Quando o desbloqueio manual é acionado, nao
& garantido um sinal de comutagdo da
monitorizagdo de desbloqueio.

O desbloqueio manual é submetido a um desgaste e nédo é
adequado para um desbloqueio constante.

O desbloqueio de emergéncia é possivel em numero aceitavel
(aprox. 1000 x).
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14 Dados tecnicos

14.1 Motor

Configuragéo padrao, sdo possiveis outras configuragoes.

Dados técnicos

Tipo de motor Unidade | SM200.40E SM200.45E
Alojamento 1:1 2:1 1:1 2:1
Carga util tipica * kg 800 1600 800 1600
Binario nominal Nm 600 710
Binario maximo Nm 1000 1200
Binario maximo de curto-circuito | Nm 480 a 25 rpm 480 a 25 rpm
Sobrecarga admissivel kN 36 36
32,4* 32,4*
Velocidade: m/s 1,6 1,6
*Dependendo da altura de transporte, podem ser necessarios cabos inferiores.
**Carga sobre o eixo reduzida na polia de tragdo com uma largura de 173 mm.
14.2 Polia de tragao
O diametro e a largura dependem do tipo de motor.
Tipo de motor Uni- | SM200.40E-45E
dade
Diametro da polia de | mm 160 200 240 240 320 400 500
tracao
Largura das polias mm 143 106 124 173 122 95 90
motrizes

14.3 Velocidade de disparo

DTS = Diametro da polia de tragéao
A tabela contém os didametros tipicos das polias motrizes, outros didmetros
podem ser convertidos linearmente.

Nbn = Velocidade nominal maxima do rotor do travdo

Nbmax = Velocidade maxima de libertagao do rotor do travao

Vn = Velocidade nominal méaxima do elevador

Vmax = Velocidade maxima de acionamento do elevador

Tipo de motor DTS Nbn Nbmax |Vn Vmax Vn Vmax
1:1 1:1 2:1 2:1
Unidade mm min -’ min - m/s m/s m/s ms
SM200.40E-45E 160 435 500 3,64 4,19 1,82 2,09
SM200.40E-45E 200 435 500 4,56 5,24 2,28 2,62
SM200.40E-45E 240 435 500 5,47 6,28 2,73 3,14
SM200.40E-45E 320 435 500 7,29 8,38 3,64 4,19

88/96 A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005



Manual Original de Operagées
SM200.40E-45E

Dados técnicos

Tipo de motor DTS Nbn Nbmax |Vn Vmax Vn Vmax
1:1 1:1 2:1 2:1

SM200.40E-45E 400 435 500 9,11 10,47 4,56 5,24
SM200.40E-45E 500 435 500 11,39 13,09 5,69 6,54
14.4 Tipo de protecao

Componentes Tipo de proteciao

Motor IP 21

Tipo de ventilagao externa IP 21

Codificador absoluto IP 40

Travagem elétrica IP 54

Travdes mecanicos IP 10

sistema motor do elevador IP 21

completo
14.5 Condigoes ambiente

Condicao prévia Unidade Valores

Temperatura ambiente de trans- | °C -20 a +60

porte e armazenamento °F -4 3 +140

Temperatura ambiente durante a | °C 0a+40

operagao °F +34 a +104

Humidade do ar % maximo 95

Condensacgao nao permitida

Altura de montagem

a partir de 1000 m acima do nivel do mar

Reducéo do binario em 1% por cada 100 m ou redugao

do ciclo de trabalho em 1,5% por cada 100 m.

14.6 Travao

Travao

ROBA®-twinstop® tipo 8012.05_13

(dados por circuito de travagem)

Dimensao Binario de travagem
RTW800 800 Nm
Tipo de travao Unidade Travao

RTW800 Tipo 8012.05_13

(dados por circuito de travagem)

tensdo de servigo vV DC 207
Corrente A 1,69
Poténcia W 131

A-TBA21_01-P 2026/04 Index 005
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Dados técnicos

Tipo de travao Unidade Travao
RTW800 Tipo 8012.05_13
(dados por circuito de travagem)
Retificador Retificador de ponte*
*Disponivel como opgéo.
14.7 Microinterruptor
Poténcia de comutagao Unidade Valor
Minimo mA 10
vV DC 12
13 - com diodo de roda livre
Maximo A 3
VAC 250
Recomendado mA 10a 50
vV DC 24
14.8 Sensor de proximidade indutivo
Poténcia de comutagao Unidade | Valor
tensao de servigo vV DC 10a 30
Corrente de operagao nominal mADC <150
Fungao de saida Contacto de abertura / PNP

14.9 Tipo de ventilagao externa

Verséao Unidade 2 Ventiladores

Tensao \% 220 240

Frequéncia Hz 50 60

Poténcia w 2x20 2x19

Corrente A 2x0,125 2x0,11
90/96
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14.10 Folha de dimensodes ZAtop SM200.40E-45E
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Manual Original de Operagées

SM200.40E-45E
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Dados técnicos

14.12 Legenda da folha de dimensoes
1 Ranhuras representadas esquematicamente 15 Alavancas de desbloqueio manual inseriveis
2 Protegéo do cabo com um deslocamento de 45°
3 3.2 protecéo de cabo, opcional 18 Polia de tragéo para cabos revestidos a plas-
; — = tico
4 Caixas de ligagdo dos travbes
- ; 20 Cabo Bowden
5 Travdo com desbloqueador manual opcional - -
— 21 Raio de curvatura minimo
6 Ligagéo do motor - -
5 22 Posicéo ventilada

7 Tampa da caixa de bornes 23 Funcéo de partid
8 Codificador ECN 1313 e sensores compati- ungao de partida

veis com construgdo 24 Alavanca pode ser montada em ambos os

o ; lados
9 Ventilag&o externa, opcional —— -
10 Lioacdo d tilacs ¢ 25 Os circuitos dos travbes ndo podem ser venti-
/Tqa?ao. a \’/e'n flagao ex er~na — lados individualmente

1 D/star{CIa minima em relagao a superficies 26 Em cada manutencéo, o funcionamento da

Superiores alavanca de desbloqueio manual deve ser
12 forga do cabo resultante sem apoio lateral verificado

efetivo 27 Comprimento maximo do cabo Bowden 5 m,
13 forca do cabo resultante com apoio lateral numero permitido de curvaturas 3x90°

efetivo 28 Alavanca de desbloqueio

29 ver folha de dimensées do motor
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Notas







Service
+49 7940 16 308

drives-service@ziehl-abegg.de
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